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Die Pure-Flo Solutions Group hat Schmiedeausthrung mit

eine Reihe von Ventilkdrpern

entwickelt, die sich der kontrolliertem Schwefelgehalt und
Anforderungen der 13 h B
Bioverfahrensentwicklungs- und ver angerten QUGI’SC wellsstutzen

Pharmalnt_justrle bzgl. . 1,00-Zoll-Ventil, verlangert,
hochwertiger, geschweil3ter BW-Schmiedeausfiihrung
Prozesssysteme annehmen.

Durch die Bereitstellung von
Ventilkdrpern aus rostfreiem
316L/1.4435-Material mit
kontrolliertem Schwefelgehalt
und QuerschweilRstutzen, die fur
die meisten der in der Branche ‘ i
ublichen Orbital-SchweilRkdpfe
lang genug sind, haben wir zwei

der gangigsten Probleme des 1.5
modernen Ventil-zu-Rohr-
SchweilRens eliminiert. 1,00-Zoll-Ventil, kurzer 1,00-Zoll-Ventil, kurzer
Querstutzen, BW- Querstutzen mit
Schmiedeausfuhrung Rohrverlangerungen (428 +

Das automatische Schweilen von
316L-Prozesskomponenten wird
stark vom Schwefelgehalt der
gepaarten Prozesskomponenten
beeinflusst. Eine
Unausgewogenheit des
Schwefelgehalts kann eine
reduzierte Orbital-SchweiRquaitat
und eine potenziell
unvollstandige Verschmelzung
der gepaarten Komponenten zur i 2. 3560
Folge haben. Durch die
Anpassung des Schwefelgehalts
des Ventilkdrpers an die gleiche
Chemie, die fur ASME BPE-Fitting
erforderlich ist, werden auf
unterschiedlichen chemischen
Materialeigenschaften beruhende
Schweillprobleme deutlich
reduziert.

Die Pure-Flo-Ventilkdrperreihe
erfallt samtliche Anforderungen
bzgl. des kontrollierten
Schwefelgehalts in der
chemischen Zusammensetzung
von 316L/1.4435-Materialien, wie
sie vom ASME Bioprocessing

Kurze

Equipment Standard 2002, Tabelle rome . N p— Gesamt- )

3 urzer hweil- Kurz? lange mit Verlang?rte
DT 3, feStgeIegt wurden. Querschweil- Quetrs;: I Gesamtlange 1,5-Zoll- Gesamtléange

stutzen (428) S (izzg)n (428) Rohrverlange (428L)
. . rungen

Durch die Verlangerung des N ON (428 +TEB)
QuerschweiBstutzens des Ventils 0.50” | DN15 | 0.748" (19) 1.50" (38) 3.50" (89) 6.50" (165) | 5.12" (130)
auf dle fur AS MA BPE-FIttIngS 0.75” | DN20 | 0.830" (21) 1.50" (38) 4.00" (102) 7.00" (178) 5.50" (140)
(Tabelle DT-4) erforderlichen 1.00” | DN25 | 0.866" (22) 1.50" (38) 4.50" (114) | 7.50" (191) | 5.88" (149)

1.50” | DN40 | 0.866" (22) | 1.50"(38) | 5.50" (140) | 8.50" (216) | 7.00" (178)
2.00” | DN50 | 0.984" (25) | 1.50" (38) | 6.25" (159) | 9.25" (235) | 7.62" (194)
2.50” | DN65 | 1.162" (29.5) | 1.75" (44.5)' | 8.75" (222) | 11.75" (298) | 10.00" (254)
3.00” | DN80 | 1.162" (29.5) | 1.75" (44.5) | 8.75" (222) | 11.75" (298) | 10.00" (254)
4.00” [DN100| 1.250" (32) | 2.00" (51) | 11.50" (292) | 14.50" (368) | 13.00" (330)

Werte erzielten wir eine
Kompatibilitat des Ventilkdrpers

*Erfullt oder ubertrifft ASME BPE, Tabelle DT-4, fur Querschweif3stutzen.
*Ubertrifft die Anforderungen nach ASME BPE .
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316L Chemie mit kontrolliertem

Schwefelgehalt gemall ASME BPE, Tabelle DT-3

Element %
Carbon (C) 0,035 max.
Silikon (Si) 0,75 max.
Mangan (Mn) 2,0 max.
Nickel (Ni) 10-15
Chrom (Cr) 16 - 18
Molybden (Mo) 2.0-3.0
Phosphor (P) 0,04 max.

Schwefel (S)

0,005-0,017 max.

Querschweil3stutzen geman
ASME BPE, Tabelle DT-4

IN DN GroRe
0.5” DN15 1.5” (38)
0.75” DN20 1.5” (38)
1.0” DN25 1.5” (38)
1.5” DN40 1.5” (38)
2.0” DN50 1.5” (38)
2.5” DN65 1.5” (38)
3.0” DN80 1.75” (44.5)
4.0” DN100 2” (51)




VentilkOrper-Dimensionstabellen

ALY
Ventilkorper-Dimensionstabellen USA u. SMS
USOD (ANSI) Schmiede- und Gussausfiihrungen SMS
B A D Al D1 C B C
End- ) Gesamtlinge Querschweil3- Gesamtlange Querschweill 20 GA. 18 GA. 16 GA. 14 GA.
anschlussgrofie stutzen -stutzen 0,035 Zoll 0,049 Zoll 0,065 Zoll 0,083 Zoll
Tri Clamp, TC x BW, Kurzer Verlangerte | Verlangerte |Verlangerte [ Verlangerte | Verlangerte | Verlangerte BW- BW-
IN DN |Kurzer Querstutzen| Querstutzen BW- Bw- BW- BW- BW- BW- Schmiedeau|Schmiedeau
BW BW, TC x BW Scthedeaus- Schr_\jledeaus Schrpledeau Schrpledeau Schrpledeau Schrfnedeau s-fihrung s-fiihrung
fahrung -fuhrung s-fuhrung s-fuhrung s-fihrung s-fihrung
Schmiedeausfuhrung
BT 1/4 DN6 3.5" (89)** 1" (25)** nicht zutr. nicht zutr. S (0]
BT 3/8 DN10 3.5" (89)** 1" (25)** nicht zutr. nicht zutr. S 0]
BT 1/2 DN15 3.5" (89)** 1" (25)** nicht zutr. nicht zutr. 0] S
1/2” DN15 3.5" (89) 0.748" (19) 5.12"(130) 1.5" (38) o o S o
3/47 DN20 4" (102) 0.83" (21) 5.5" (140) 1.5" (38) o o S o
1 DN25 4.5" (114) 0.866" (22) 5.88" (149) 1.5" (38) [6) S [6) (25) (1.2)
1.5” DN40 5.5" (140) 0.866" (22) 7" (178) 1.5" (38) [¢] S (] (38) (1.2)
2" DN50 6.25" (159) 0.984" (25) 7.62" (194) 1.5" (38) S (] (51) (1.2)
25" * DN65 8.75" (222) 1.162" (29.5) 10" (254) 1.75" (44.5) S (63.5) (1.6)
3” DN80 8.75" (222) 1.162" (29.5) 10" (254) 1.75" (44.5) S (0] (76.1) (2)
4~ DN100 11.5" (292) 1.25"(32) 13" (330) 2.0" (51) (o} S
Gussausfiuhrungen
1/2” DN15 3.5" (89) 0.5" (13) nicht zutr. nicht zutr. (0] o S (0]
3/4” DN20 4" (102) 0.5" (13) nicht zutr. nicht zutr. (0] (0] S (0]
1~ DN25 4.5" (114) 0.5" (13) nicht zutr. nicht zutr. (0] S (0] (25) (1.2)
1.5 DN40 5.5" (140) 0.5" (13) nicht zutr. nicht zutr. (0] S (0] (38) (1.2)
2" DN50 6.25" (159) 0.5" (13) nicht zutr. nicht zutr. S (0] (51) (1.2)
2.5” DN65 7.62" (194) 0.5" (13) nicht zutr. nicht zutr. S (0] (63.5) (1.6)
DN80 8.75" (222) 0.62" (16) nicht zutr. nicht zutr. S (0] (76.1) (2)
DN100 11.5" (292) 0.62" (16) nicht zutr. nicht zutr. o S
* 2,5-Zoll-GroRe verwendet 3-Zoll-Ventilbetatigung.
**BT TC x BW- und TC x TC-Ventilkdrper haben eine Gesamtlange von 2,5 Zoll" (64) mit einem 0,5 Zoll (13) langen Querstutzen.
Hinweis: Verlangerte Querschweistutzen sind nur mit USOD (ANSI)-Endanschlissen erhéltlich.
Abmessungen in () sind in mm; S = Standard; O = optional; BT = Bio-Tek-Korper
ISO/DIN-Schmiede- und Gussausfuhrungen
1ISO DIN Serie 1|DIN Serie 2| DIN Serie 3
Endanschlu GroRe der
ss-grofle, |Ventilbetatigu A D B C B C B C B C
DN ng
mm mm mm 1 1.2 1.6 2 2.3 2.6 2.9 mm mm mm mm mm mm
DN6 BIOTEK 89 25 8 S (0] 8 1
DN10 BIOTEK 89 25 13.5 o S (0] 10 1
DN15 BIOTEK 89 25 17.2 o S o 12 1 13 1.5 14 2
DN15 1/2” 106 25 21.3 S (0] 18 1 19 1.5 20 2
DN20 3/4” 118 25 26.9 S (0] 22 1 23 1.5 24 2
DN25 1~ 127 25 33.7 (0] S 28 1 29 1.5 30 2
DN40 11/2” 174 35 48.3 ] S 40 1 41 1.5 42 2
DN50 2” 191 35 60.3 S (o} (o} Gussausfuhrung| 92 1 53 1.5 54 2
DN65 3” 229 35 76.1 (0] S o 70 2
DN80 3” 229 35 88.9 S (o} 85 2
DN100 4” 292 31 114.3 S (o} 104 2

Hinweis: Alle MaRangaben sind in mm, sofern nichts anderes vermerkt ist.
S = standardméaBig; O = optional
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Entleerungswinkel
VentilgroRe Schmiedeausfiih- Schmiedeausfiih- Modellaus-
rung rung schmelzguss
Zoll DN ANSI 1SO DIN ANSI 1SO
1/4,3/8 6,10, 30°/20° 20° 20° nicht [ nicht
1/2* 15" zutr. | zutr.
0.50 15 30° 13° 16° 30° 17°
0.75 20 30° 21° 25° 30° 18°
1.00 25 30° 22° 26° 31° 20°
1.50 40 28° 17° 22° 30° 20°
2.00 50 23° 16° 19° 25° 19°
2.50 65° 26°%¢ 23° 23° 19° nicht
zutr.
3.00 80° 20 14° 18° 25° nicht
zutr.
4.00* 100° 16° 11° 14° 20° nicht
zutr.
6.00 150 nicht nicht nicht 20° nicht
zutr. zutr. zutr. zutr.

* Bio-Tek-GroRen.

220° ist der Entleerungswinkel fir die Bio-Tek-StumpfschweiRkérper
mit 1 Zoll (25,4 mm)-Verkleinerungen. 30° ist der
Entleerungswinkel fur Bio-Tek
TC-Korper. Die Entleerungswinkel bei Bio-Tek-Produkten sind
den Konstruktionszeichnungen zu entnehmen.

3 3-Zoll-Schmiedekdrper mit 2 1/2-Zoll-Endanschluss.

“4-Zoll-ANSI-Kdrper ist aus Schweif3stahl
gefertigt/Schmeideausfiihrung ab Aug. 04 erhaltlich.

*DN 65-, 80-, 100-Korper gemafR DIN/ISO-Abmessungen sind aus
SchweiBstahl gefertigt.

°Die Entleerungswinkel fur 2,5- und 3,00-Zoll-
Verlangerungsquerstutzen in Schmiedeausfuihrung wurden noch
nicht ermittelt. Details sind im Werk zu erfragen.

Hinweis: Als Daumenregel gilt, dass Entleerungswinkel-Toleranzwerte

von

+/- 2° eine optimale Entwéasserung gewahrleisten. Spezifische

Drain Dots

Schmiedeausfihrung

Hash Marks
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Metallurgie

Schmiedeausfiihrung Schweilstahl Gussausfuhrung
ANSI 1/2” - 47 1/2” - 67 1/2” - 67
GroRen-
bereich
DIN/ISO DN 15 - DN50 DN 15 - DN150 DN 15 - DN50
Dreifachzertifizierung ASTM A479,
316L gemanASTM A182 A240, 316L ASTM A351
Edelstahllegierung Klasse 316L,59, DIN DIN 17440, Klasse CF 3M
17440, 1.4435, BN2 1.4435, BN2
Speziallegierungen* C22, C276, AL6XN
Dimensions- USOD-Rohrleitungen, UsoD- UsSoD-
Standards Rohr, ISO/DIN/SMS Rohrleitungen, |Rohrleitungen, Rohr,
Ferritgehalt < 0.5% < 3% <12%

* andere Materialien auf Wunsch erhaltlich

Oberflachenausfihrung

Mechanische Oberflachenpolitur (nur Innenflachen)
Code Kein EU.—Einsatz EU—Eir]satz
Max. Mikro-Inch Max. Mikrom.
0 KEINE MECHANISCHE POLITUR KEINE MECHANISCHE POLITUR
2 35 Ra 0,8 Ra
6 25 Ra 0,6 Ra
8 20 Ra 0,5 Ra
7 15 Ra 0,4 Ra
9 11 Ra 0,3 Ra

Elektrolytische Oberflachenpolitur (Innen- und AuRenflachen)
Code

0 KEINE ELEKTROLYSEPOLITUR

2 ELEKTROLYSEPOLITUR NUR AUSSEN

3 ELEKTROLYSEPOLITUR INNEN UND AUSSEN
4 ELEKTROLYSEPOLITUR NUR INNEN

Oberflachenausfuhrungen gemal ASME BPE 2002*
Code Mechanische Oberflachenpolitur (nur Innenflachen)
Max. Mikro-Inch
SFV1 20 Ra
SFV2 25 Ra
SFV3 30 Ra
Mechanische und elektrolytische Oberflachenpolitur
(nur Innenflachen)
Max. Mikro-Inch
SFV4 15 Ra
SFV5 20 Ra
SFV6 25 Ra

* ASME BPE 2002 Addenda 2004




Markierungen

Korper in

Schmiedeausfihrun
Chargenco

|Ka|tformungsdru

Seriennummer

SA
pure-FlofU
dustee 002

5902 |!)(-pr1 o]

Max.
Oberflachenausfihru

Kunden-Kenn-Nr.
(optional)

Markierung fur Einsatz in der EU

Korper in

Chargenco | | Schmiedeausfuhru

Seriennummer

Oberflachenausfuhru

PED-
Testdruck I—I

Pure-Flo-Ventile erfillen die Druckgeraterichtlinie (PED) 97/23/EC, Kategorie 1, der
Europaischen Union.

Ventilkdrper werden gemé&R 97/23/EC mit dem CE-Kennzeichen markiert, wenn ihr
Betrieb in Landern der EU erwiinscht ist.
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