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Pure-Flo®
Ventildeckel mit
WFI-HeiBverriegelung

Membranventil

Betriebs- und
Wartungsanleitung

Handradbetatigte Ventile

WARNUNG

VON ITT KONSTRUIERTE VENTILE UND VENTILANTRIEBE
ZEICHNEN SICH DURCH GUTE KONSTRUKTION, VERARBEITUNG
UND MATERIALIEN AUS UND ERFULLEN ALLE ZUTREFFENDEN
INDUSTRIENORMEN. DIE VENTILE SIND MIT KOMPONENTEN AUS
VERSCHIEDENEN WERKSTOFFEN LIEFERBAR UND SOLLTEN NUR
FUR DEN EINSATZ VERWENDET WERDEN, DER IM
PRODUKTKATALOG ODER VON EINEM VENTILINGENIEUR DES
UNTERNEHMENS EMPFOHLEN IST.

DER FALSCHE EINSATZ DES PRODUKTES KANN ZU
VERLETZUNGEN ODER SACHSCHADEN FUHREN. DIE AUSWAHL
DER VENTILKOMPONENTEN AUS DEM RICHTIGEN WERKSTOFF
IM EINKLANG MIT DEN LEISTUNGSANFORDERUNGEN IST FUR
DEN RICHTIGEN EINSATZ WICHTIG.

BEISPIELE FUR FALSCHEN EINSATZ ODER MISSBRAUCH
BETREFFEN DIE VERWENDUNG DER VON ITT KONSTRUIERTEN
VENTILE OBERHALB DES NENNDRUCKS UND DER
NENNTEMPERATUR, ODER WO DIE VENTILE NICHT DEN
EMPFEHLUNGEN ENTSPRECHEND GEWARTET WERDEN.

FALLS VENTILLECKAGE AUFTRITT, DARF DAS VENTIL NICHT
BENUTZT WERDEN. DAS VENTIL MUSS GETRENNT UND
REPARIERT ODER AUSGETAUSCHT WERDEN.

0.0 ALLGEMEINES

Die Anleitung enthélt Betriebs- und Wartungsanweisungen
fur das handbetatigte Pure-Flo® Membranventil, das mit
dem Ventildeckel mit WFI-HeiBverriegelung ausgestattet ist.
Weitere Informationen sind unter der folgenden Adresse
erhéltlich:
ITT Industries
33 Centerville Road
Lancaster, PA 17603-2064
(717) 509-2200
Verkauf

0.1 Modellnummern

LBA: 115 V~, 60 Hz Grundgeréat

LBD: 24 V= Grundgeréat

LBD1: 24 V= Grundgerat mit Potentiometer
LBM: 24 V= Gerat mit mechanischem Relais
LBP: 24 V= Gerat mit statischem Relais

0.2 Sicherheit

SicherheitsmaBnahmen sind in der
Betriebsanleitung besonders durch das
Standardsymbol fiir Gefahr hervorgehoben,
wenn Nichtbeachtung mit Lebensgefahr
verbunden ist.

VORSICHT!| Nichtbeachtung der SicherheitsmaBnahmen

kann das Ventil und dessen Funktionen
gefahrden.

0.2.1 Qualifikation und Personalschulung

Das Gerét sollte nur von dem technischen Personal
des Benutzers oder anderen geschulten Personen
eingebaut werden. Fur den Betrieb, die Wartung und
die Inspektion muB3 qualifiziertes Personal verwendet
werden.

Das Betreiberunternehmen muf die Verantwortlichkeit,
Zustandigkeit und Aufsicht des Personals genau
festlegen. Falls, das Personal nicht die nétigen
Kenntnisse besitzt, mul3 es geschult und unterwiesen
werden. Im Bedarfsfall kann der Ventilhersteller oder
Lieferant die Schulung im Auftrag des
Betreiberunternehmens durchfiihren. Dariiberhinaus
muf3 das Betreiberunternehmen dafiir sorgen, daf3 der
Inhalt der Betriebsanleitung vom Personal vollstandig
verstanden wird.

0.2.2 Gefahren bei Nichtbeachtung der
SicherheitsmaBnahmen

Die Nichtbeachtung der SicherheitsmaBnahmen kann
Lebensgefahr, Umweltgefahr und Gefahrdung des
Ventils bedeuten. DieNichtbeachtung der
SicherheitsmaBnahmen kann alle Schadensanspriiche
nichtig machen.

Mégliche Folgen bei Nichtbeachtung:

- Ausfall wichtiger Funktionen des Ventils oder der
Anlage.

- Lebensgefahr durch elektrische, mechanische und
chemische Einflisse.

- Umweltgefahr durch Leckage gefahrlicher Stoffe.

0.2.3 SicherheitsbewuBtsein bei der Arbeit

Die SicherheitsmaBnahmen der Betriebsanleitung, die
aktuellen Landesvorschriften zur Unfallverhlitung sowie
alle Arbeits-, Unternehmens- und Sicherheitsvorschriften
des Betreiberunternehmens missen beachtet werden.

0.2.4 SicherheitsmaBnahmen fiir die Wartung, die |
nspektion und den Einbau

WARNUNG: Vor der Wartung muB der Zulauf getrennt
werden.

Ventile, die schadlichen Medien ausgesetzt wurden,
missen dekontaminiert werden.

Nach dem Abschlu3 der Arbeiten missen sofort alle
Sicherheits- und Schutzvorrichtungen wieder eingesetzt
und aktiviert werden.

Vor der Wiederaufnahme des Betriebs sollten die Punkte
unter Abschnitt 1.0 der Betriebsanleitung beachtet
werden.

0.2.5 Unerlaubter Nachbau von Ersatzteilen

Der Nachbau oder die Anderung des Ventils darf nur nach
Anfrage beim Hersteller erfolgen. Originalersatzteile und
vom Hersteller genehmigtes Zubehér dienen zur
Aufrechterhaltung der Sicherheit. Die Verwendung
anderer Teile kann alle Haftung fir die Folgen aufheben.

0.2.6 Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebszuverlassigkeit des gelieferten Ventils wird
nur bei der spezifizierten Verwendung geman Abschnitt
1.0 der Betriebsanleitung garantiert. Die
Betriebsgrenzwerte des Typenschildes und des
Datenblattes diirfen auf keinen Fall iberschritten werden.



0.3 Transport und Lagerung

Die allgemein anerkannten technischen
Normen und Unfallverhiutungsvorschriften
mussen bei der Handhabung immer beachtet
werden.

0.3.1 Transport

Die Guter mussen sorgfaltig gehandhabt werden, um eine
Beschéadigung zu vermeiden.

Die mitgelieferten Endkappen miissen nach Bedarf auf
die Ventilflansche aufgesetzt werden.

0.3.2 Auspacken

0.3.3

0.3.4

Nach dem Auspacken muB3 die Lieferung auf
Vollsténdigkeit und etwaige Beschéadigung gepruft
werden.

Lagerung

Sofern das Ventil nicht sofort nach der Anlieferung
eingebaut wird, muf3 es sachgeman gelagert werden.

Die Lagerung muf3 in einem trockenen Raum mit
maoglichst konstanter Temperatur erfolgen.

Bei langerer Lagerung mufB3 je nach ortlichen
Bedingungen gegebenenfalls Einzelverpackung mit
Feuchtigkeitsschutz verwendet werden.

Riicksendung

Zur Rucksendung wird der Hersteller unter der in Abschnitt
0.0 aufgefuihrten Adresse benachrichtigt, um spezifische
Ricksendungsanweisungen einzuholen.

Das Bedienungspersonal von Ventilen fiir aggressive oder
giftige Medien muf3 dafiir sorgen, daf3 die Ventile vor der
Ubergabe an das Wartungspersonal gut gespiilt und
gereinigt sind. Das ist auch besonders bei der
Rucksendung wichtig. Fur die Autorisierung einer
Ricksendung an den Hersteller sind die
Sicherheitsdatenblatter fur Stoffe erforderlich.

BETRIEBSANLEITUNG

1.0

2.0

VENTILFUNKTION

Die besondere Aufgabe dieser Sonderausstattung besteht
in der Verriegelung des Ventils (Unterbindung des Offnens
durch das Bedienungspersonal) bei heiBer
ProzeBflissigkeit zum Schutz vor einer Verletzung des
Bedienungspersonals. Firdas System wird ein externer,
mit dem Ventil verdrahteter Thermoschalter (Offner)
benétigt, um die Uberschreitung der sicheren Temperatur
der ProzefBflissigkeit anzuzeigen. Der empfohlene
Temperaturhéchstwert betragt 49°C (120°F).

VENTILBETRIEB

Das Ventil wird durch Rechtsdrehung des Handrades
geschlossen und durch Linksdrehung des Handrades
geodffnet. Der wahlweise Ventildeckel mit der
HeiBverriegelung hindert das Ventil am Offnen, sobald
die Temperatur der ProzeBflissigkeit auf Grund der
Messung des Thermoschalters einen vorbestimmten Wert
erreicht. Bei einer Anzeige heiBBer ProzeBflussigkeit durch
den Thermoschalter leuchtet der Schalter fir den
Handeingriff. Das Ventil kann jederzeit bei allen
Temperaturen geschlossen werden. Falls das Ventil nicht
gedffnet werden kann und der Ubersteuerungsschalter
nicht leuchtet, sollte das Bedienungspersonal annehmen,
dafB die Prozef3flissigkeit heil3 ist.

3.0

VENTILUBERSTEUERUNG

Eine Ventilibersteuerung gehort zur Standardausstattung
des Ventildeckels mit HeiBverriegelung. Die
Ventilibersteuerung ist an der Gehauseseite angeordnet
und besitzt eine rote Anzeigelampe mit dem eingravierten
Wort ,HEISS". Bei hei3er Prozefflissigkeit leuchtet die
Lampe. Falls das Ventil bei heiBer ProzeBflussigkeit
geoffnet werden muB, kann das Ventil durch Linksdrehung
des Handrades bei gleichzeitigem Drucken dieses
Schalters gedffnet werden.

Durch Driicken des Ubersteuerungsschalters
kann das Ventil unabh&ngig von der Temperatur
der ProzeBflussigkeit gedffnet werden. Dadurch
kann schwere Korperverletzung hervorgerufen
werden.

WARTUNGSANLEITUNG

1.0

1.0.1

EINBAU
VENTILE MIT EINSCHWEISSENDEN

Bei EinschweiBventilen fir Rohrstandard Schedule 10
oder schwerer miissen der Ventildeckel und die Membran
vor dem EinschweiB3en in die Leitung abgenommen
werden. Siehe Schritte 1 - 3 und 5 - 9 in Abschnitt 3.4.
2,0-mm-Rohre oder diinnere Rohre kdnnen ohne Ausbau
der Membran mit automatischen Geraten geschweif3t
werden. Zum HandschweiBen mu3 die Membran bei
allen Rohrwandstarken entfernt werden.

Die Pure-Flo® Membranventile kénnen mit beliebiger
Ausrichtung eingebaut werden. Fur optimale Dranierung
in horizontalen Rohrleitungen sollte das Ventil derart
eingebaut werden, daB3 eine der Ablaufmarkierungen der
beiden Ventilenden exakt vertikal nach oben zeigt.
Hinweis: Bei fachmannischem Einbau werden die
horizontalen Rohrleitungen zum Ablaufpunkt hin geneigt,
um optimale Drénierung zu gewahrleisten.

1.0.2 |[VORSICHT!

1.03

1.04

Vor der Druckbeaufschlagung (bei teilweise gedffnetem
Ventil) werden die Ventildeckelschrauben Uberkreuz
geman Tabelle 1 festgezogen. Es wird empfohlen, die
Schrauben 24 Stunden nach Erreichen der
Betriebstemperatur und des Betriebsdruckes im System
nachzuziehen. Im Fall von Leckage am Kérper-
Membransitz muf3 das System sofort druckentlastet
werden, um die Ventildeckelschrauben gemaf der obigen
Beschreibung festzuziehen. Bei fortgesetzter Leckage
mufB die Membran ausgewechselt werden. Siehe
Abschnitt 3.4.

Das Gerat muf3 gemafB Abb. 5 verdrahtet werden. Die
maximale Drahtstarke betragt 1,7 mm (14 AWG), und die
empfohlene Drahtstarke betragt 1,5 mm (16 AWG). Das
Drahtende sollte 6 mm (0,23 Zoll) abisoliert werden. Alle
Wechselstromeingdnge missen mit einem
Schutzschalter oder einer Durchschmelzverbindung von
maximal 20 Ampere abgesichert werden. Alle
Gleichstromeingange missen mit einem Schutzschalter
oder einer Durchschmelzverbindung von maximal 10
Ampere abgesichert werden.

Die Schaltereinstellungen der Modelle mit
Schalterausgéngen sind im Werk eingestellt. Bei
erforderlicher Einstellung im Feld siehe folgende Schritte
(Abb. 6):



1.0.5

1.0.6

1.07

2.0

2.1

2.2

Beim Schalter ,AUF*: Das Ventil vollstandig 6ffnen.

Am Potentiometer ,Auf* der Schaltkarte rechtsherum
drehen bis die griine Leuchtdiode ,Auf* der Schaltkarte
leuchtet. Eine Vierteldrehung am Potentiometer
weiterdrehen.

Beim Schalter ,ZU": Das Ventil vollstandig schlieBen. Am
Potentiometer ,Zu* der Schaltkarte rechtsherum drehen
bis die rote Leuchtdiode ,Zu‘ der Schaltkarte leuchtet.
Eine Vierteldrehung am Potentiometer weiterdrehen.

Es wird darauf hingewiesen, dafB die Schaltkarte der
elektronischen Version LBP mit einem Dreiwegeschalter
(PNP - Zweidrahtschaltung - NPN) ausgestattet ist. Der
Schalter muBB3 vor dem Anlegen des Stroms in die
entsprechende Stellung fur den gewlinschten Ausgang
gestellt werden.

ITT empfiehlt als Auslésegrenze des Thermoschalters
49°C (120°F). Der Schalter muB ein Offner sein. Der
Schalter sollte nahe an der Dampfquelle oder in der
Leitung angeordnet sein, wo genaue Messungen méglich
sind. Der Schalter darf nicht an einer Stelle angeordnet
werden, wo der Dampf stagniert und zu einer falschen
Messung fihrt.

Der Hubanschlag (siehe Abb. 1) ist im Werk eingestellt
und braucht normalerweise beim Einbau nicht eingestellt
zu werden. Siehe Abschnitt 2.3, falls jedoch eine
Einstellung erforderlich ist.

VORSICHT!

Bei Modellen mit Potentiometerrad darf das Ventil
nicht geschlossen werden, wenn der Ventildeckel
vom Kérper abgenommen ist und die
Hubanschlagmutter nicht eingestellt ist. Das
Potentiometer kdnnte beschéadigt werden.

Bei Modellen mit Schaltern als Sonderausstattung oder
einem Potentiometer muf eine Einstellung vorgenommen
werden, wenn der untere Deckel der HeiBverriegelung
im Feld verstellt wurde (Schutzrohrdrehung um 90 Grad
aus der Werkseinstellung):

Das Ventil vollsténdig schlie3en, die Kunststoffkappe, das
Handrad, den oberen Deckel und den O-Ring der Buchse
abnehmen. Die Schrauben zur Befestigung der
Schaltkarte am unteren Deckel entfernen, die Schaltkarte
aus dem Weg heben. Den Gewindestift der Nabe I6sen
und die Nabe vorsichtig von der Buchse abheben, sodal3
die Stellung des Potentiometerrades nicht gestért wird.
Den unteren Deckel anheben, um 90 Grad in die neue
Stellung drehen, die beiden Stifte und die PaBlécher an
der Nahtstelle des Ventildeckels und des unteren Deckels
aneinander ausrichten und den Deckel herunterdriicken.
Die Nabe lber die Buchse schieben, wobei der
Gewindestift an der Gegenbohrung ausgerichtet ist, die
Klinke aus dem Weg ziehen, abwérts driicken und den
Gewindestift festziehen, wobei ein Spalt von 0,127 mm
(0,005 Zoll) zwischen der Nabe und der Beilage besteht.
Die Schaltkarte anbringen und festschrauben. Den O-
Ring, den oberen Deckel, das Handrad und die
Kunstoffkappe anbringen.

BETRIEB UND EINSTELLUNG

Allgemeines

Das Ventil wird durch Rechtsdrehung des Handrades
geschlossen. Die Hubldnge und die Anzahl der

Drehungen sind in Tabelle 2 angegeben.

VENTILDECKELABDICHTUNG (Abb. 2)

2.3

Bei gefahrlicher oder korrosiver Prozef3fliissigkeit sollten
besondere VorsichtsmaBnahmen getroffen werden. Im
Falle der Verwendung der VerschluBschraube mit V-Kerbe
sollte der Benutzer fiir die Beherrschung eines Lecks der
ProzeBflissigkeit vorbereitet sein (siehe nachstehende
Beschreibung). Darliberhinaus sollten die Werkstoffe der
Ventildeckelinnenteile und Dichtungen fiir die vorliegende
Prozef3fliissigkeit oder das ProzeB3gas geeignet sein. Im
Zweifelsfall sollte eine Beurteilung bei ITT Engineered
Valves eingeholt werden.

Die Funktionsweise des abgedichteten und des standard
Ventildeckels sind gleich. Der abgedichtete Ventildeckel
besitzt jedoch O-Ringdichtungen zur Verhinderung von
Leckage bei Membranausfall. Der abgedichtete
Ventildeckel besitzt eine spezielle VerschluBschraube mit
»V-Kerbe, die eine sichere Inspektion auf Membranbruch
erlaubt. Dazu wird einfach die VerschluBBschraube mit V-
Kerbe 2 bis 3 Drehungen geldst. Durchsickern von
Fltssigkeit bedeutet Membranausfall. Die Membran muf3
sofort ausgewechselt werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
schwerer Kérperverletzung, Tod und Sachschaden
fuhren.

HUBANSCHLAG

Durch den Hubanschlag soll eine Uberschreitung der
geschlossenen Ventilstellung verhindert werden, um
dadurch die Lebensdauer der Membran zu verlangern.
Der Hubanschlag wird im Werk eingestellt und sollte keine
Nachstellung benétigen; falls jedoch eine Einstellung nétig
wird, sollte die folgende Methode verwendet werden:

Bei der ersten (und bevorzugten) Methode wird das Ventil
in eine Prifvorrichtung (Abbildung 4) gesetzt. Eine Seite
des Ventils wird mit Druckluft von der GréBe des
Betriebsdruckes beaufschlagt. Die andere Seite des
Ventils wird verschlossen und ein Entliftungsschlauch
aus Gummi oder Kunststoff angebracht. Der Schlauch
wird in einen Wasserbehélter getaucht. Luftblasen
bedeuten Leckage. Das Ventil wird geschlossen bis die
Leckage aufhért. Die Hubanschlagmutter wird fest gegen
den Abstandshalter geschraubt.

VORSICHT!

Bei Modellen mit Potentiometerrad darf das Ventil
nicht geschlossen werden, wenn der Ventildeckel
vom Korper abgenommen ist und die
Hubanschlagmutter nicht eingestellt ist. Das
Potentiometer kénnte beschédigt werden.

Falls keine Prifvorrichtung vorhanden ist, kann die
folgende Methode verwendet werden.

BETRIFFT NUR ELASTOMERMEMBRANEN:

Die Leitung mit dem eingebauten Ventil
druckentlasten.

Die Schrauben und Muttern des Ventildeckels
entfernen. Den Ventildeckel entfernen und die
Membran vom Stempel abschrauben.

Den Ventildeckel (ohne Membran) wieder auf den
Ventilkdrper setzen.

Zwei Ventildeckelschrauben und -muttern auf
gegeniberliegenden Seiten wieder anbringen und
handfest anziehen.

Das Handrad drehen bis der Stempel die
Uberlaufkante beriihrt. Das Ventil kann nicht weiter
geschlossen werden.

Die Hubanschlagmutter bis zum Aufsitzen auf dem
Abstandshalter herabschrauben. Der Hubanschlag
ist jetzt eingestellt.



3.0

3.1

3.2

3.3

3.4

—_

Den Ventildeckel vom Ventilkdrper abnehmen. Eine
Membran handfest in den Stempel schrauben.
AnschlieBend die Membran soweit wieder
herausdrehen, bis die Schraubenlécher der Membran
und des Ventildeckelflansches libereinander liegen.

Das Handrad nur soweit linksherum drehen bis der
Membranflansch flach am Ventildeckelflansch aufliegt.
Den Ventildeckel, der jetzt die Membran umfaf3t, wieder
auf den Ventilkérper setzen. Der Ventildeckel sollte
mit dem Handrad eine halbe bis eine Drehung gedffnet
werden. Die Ventildeckelmuttern geméan Abschnitt
1.0.2 festziehen.

Falls keine Prufvorrichtung far Ventile mit PTFE-
Membranen vorhanden ist, wird die folgende Methode
verwendet:

Die Hubanschlagmutter 16sen.

Das Handrad rechtsherum drehen bis der anfangliche
Widerstand des Aufsetzens der Membran splirbar
wird. Von dem Punkt an eine weitere 5/8-Drehung
ausfuhren.

Die Hubanschlagmutter bis zum Anschlag auf dem
Abstandshalter herabdrehen.

WARTUNG

Die AuB3enteile des Ventils miissen regelméaBig auf ihren
Zustand inspiziert werden. Alle Teile mit ibermaBigem
VerschleiB oder UberméaBiger Korrosion muissen
ausgewechselt werden. Bei einem Ventil mit
abgedichtetem Ventildeckel wird die VerschluBschraube
mit der V-Kerbe zwei oder drei Drehungen
herausgeschraubt.

Bei geféhrlicher oder korrosiver ProzeB3flissigkeit sollten
besondere VorsichtsmaBnahmen getroffen werden. Der
Benutzer sollte entsprechende Schutzvorrichtungen
verwenden und fir die Beherrschung eines Lecks der
ProzeBflussigkeit vorbereitet sein. Aus der
VerschluBschraube tropfelnde Flussigkeit weist auf einen
Ausfall der Membran hin. Die Membran muf3 sofort
ausgewechselt werden. Die Nichtbeachtung dieser
Anweisungen kann zu schwerer Kdrperverletzung, Tod
und Sachschaden fuhren.

Bei Leckage am Kérpersitz der Membran wird das System
druckentlastet und das Ventil geringfugig geéffnet. Die
Ventildeckelmuttern werden gemén der Beschreibung in
Abschnitt 1.0.2 festgezogen. Bei fortgesetzter Leckage
muf die Membran ausgewechselt werden.

Bei Leckage am Handrad, der Spindel oder durch das
Leckloch des Ventildeckels ist die Membran gebrochen
und muB3 ausgewechselt werden.

Auswechseln der Membran:

1. Die Leitung mit dem Ventil druckentlasten. Das
Handrad rechtsherum drehen bis das Ventil soeben
geschlossen ist.

2. Die Ventildeckelmuttern entfernen.

3. Den Ventildeckel abheben und die Membran
linksherum vom Stempel abschrauben.

4. GréBe und Gute der Austauschmembran sollten
identisch zur Originalmembran sein. Die Anordnung
der GréBen- und Gutemarkierung wird in Abbildung 3
gezeigt. Die neue Membran handfest in den Stempel
schrauben und anschlieBend die Membran soweit
wieder herausdrehen bis die Schraubenlécher der
Membran und des Ventildeckelflansches Gbereinander
liegen.

3.5

3.5.1

352

3.6

HINWEIS: Bei PTFE-Kunststoffmembranen wird das
Elastomerstitzkissen zusammen mit der
Kunststoffmembran entfernt. Das Elastomer-
stitzkissen wird zusammen mit jeder neuen
Kunststoffmembran ausgewechselt.

Die PTFE-Membranen sind fiur die SchlieBstellung
ausgeformt, sollten aber vor dem Einbau in die
Offnungsstellung umgestiilpt werden, um vollstandiges
(richtiges) Eingreifen des Gewindes zu gewéhrleisten.
Zum Umstilpen der Membran wird mit den Daumen
auf die Mitte der Membranunterseite gedriickt, wéhrend
die Membran am Rand mit den Fingern gehalten wird.
Diese Vorgehensweise kann auch bei Elasto-
mermembranen angewendet werden.

5. Das Handrad nur soweit linksherum drehen bis der
Membranflansch flach am Ventildeckelflansch
aufliegt.

6. Den Ventildeckel wieder auf den Kdrper setzen und
die Ventildeckelmuttern handfest anziehen.

7. Das Handrad rechtsherum drehen bis das Ventil
vollstandig geschlossen ist; anschlieBend das
Handrad eine halbe bis eine Drehung
zurlickdrehen. Die Ventildeckelmuttern gleichmaBig
mit einem Schraubenschlissel festziehen (geman
1.0.2).

8. Das Ventil 6ffnen und die Ventildeckelmuttern
darauf priifen, daB3 sie gleichméBig festgezogen
sind.

9. Falls nach Erreichen von Druck und Temperatur
eine Leckage der Membran an der Nahtstelle des
Kérpers und des Ventildeckels auftritt, muf3 die
Anlage druckentlastet werden, um die Muttern
geman Abschnitt 1.0.2 nachzuziehen.

SCHMIERUNG

VORSICHT!

Das standard Schmiermittel ist Chevron Poly FM2.
Eine Beurteilung von Spezialschmiermitteln kann bei
ITT Engineered Valves eingeholt werden.

Die Ventildeckel sind nicht mit Schmiernippeln
ausgeristet und miissen zum Schmieren zerlegt werden.
Bei normalem Betrieb ist eine Schmierung nicht
erforderlich.

Bei Ventilen, die korrosiver Umgebung oder der Witterung
ausgesetzt sind, sollten die Berihrungsflachen des
Handrades und der Ventildeckelhiille geschmiert werden.

Auswechseln der O-Ringe (Abb. 2)

VORSICHT!

Bei Modellen mit Potentiometerrad darf das Ventil
nicht geschlossen werden, wenn der Ventildeckel
vom Koérper abgenommen ist und die
Hubanschlagmutter nicht eingestellt ist. Das
Potentiometer kdnnte beschadigt werden.

1. Die Ventildeckelmuttern abnehmen und den
Ventildeckel vom Kérper abheben. Die
durchsichtige Kunststoffkappe und die
Hubanschlagmutter entfernen.

2. Den Handradgewindestift I6sen und das Handrad
von der Buchse abnehmen.

3. Den oberen Deckel abschrauben. Den O-Ring von
der Buchse abnehmen.

4. Bei Geraten mit Potentiometer die Rader der Nabe
und des Potentiometers markieren, um die
Ausrichtung beim Zusammenbau beizubehalten.
Darauf achten, da3 das Potentiometerrad nicht
gedreht wird, den Gewindestift in der Nabe I6sen,
die Nabe von der Buchse abheben.



10.

11.

12.

13.

14.

3.7

Die Membran-/Spindel-/Buchsenbaugruppe durch
die Unterseite des Ventildeckels herausnehmen.
Den unteren Deckel vom Ventildeckel entfernen,
indem er geradeaus von den Stiften abgehoben
wird. Die Schutzrohranordnung vor dem Entfernen
aufschreiben.

Die O-Ringe aus den AuBenrillen der Buchse
herausnehmen.

Die Membran-/Spindelbaugruppe aus der
Handradbuchse schrauben.

Den O-Ring aus der AuBenrille der Spindel
herausnehmen.

Das Drucklager oder die Scheibe gemaf Abschnitt
3.5 schmieren. Auf der Schulter der Buchse
einlegen.

Die richtige GréBe fur die O-Ringe (Abbildung 2)
verwenden. Die neuen O-Ringe geméB Abschnitt
3.5 schmieren und in die Rillen der Buchse und der
Spindel einlegen. Nicht den oberen O-Ring der
Buchse einlegen.

Die Membran-/Spindelbaugruppe in die Buchse
schrauben.

Die Membran-/Spindel-/Buchsenbaugruppe in den
Ventildeckel und den unteren Deckel einbauen. Die
Nabe und die Beilagscheibe in die Buchse
schieben, wobei der Gewindestift in einer Linie mit
der Gegenbohrung fir den Handradgewindestift
liegt. Einen Spalt von 0,127 mm (0,005 Zoll)
zwischen der Unterseite der Nabe und der Beilage
auf dem Bolzen ein- und feststellen. Bei Geraten
mit Potentiometer dafiir sorgen, daf3 die
Markierungen der Réder der Nabe und des
Potentiometers aneinander ausgerichtet sind. Den
oberen O-Ring der Buchse einsetzen und
schmieren. Den oberen Deckel aufschrauben.
Verifizieren, daf3 die Beilagscheibe eingelegt ist.
Das

Handrad anbringen und den Gewindestift
festziehen, wobei dafiir zu sorgen ist, da3 das Ende
des Gewindestiftes in das entsprechende Loch der
Buchse eingreift.

Die Kappe mit O-Ring handfest auf die Buchse
schrauben.

Auswechseln des Membrantyps

Fur den Wechsel von einer Elastomermembran auf eine
PTFE-Membran muB3 der Stempel ausgewechselt und
eine Rohrmutter eingebaut werden.

1. Die Vorschrift 3.6, Schritte 1 bis 5 ausfihren.

2. Den Federstift austreiben, der den Stempel sichert.

3. Die Rohrmutter in das Sechskantloch des neuen
Stempels einsetzen. AnschlieBend den neuen
Stempel auf die Spindel setzen und den Federstift
einpressen.

Fur den Wechsel von einer PTFE-Membran auf eine
Elastomermembran muB3 der Stempel ausgewechselt
werden. Der Vorgang gleicht dem oben beschriebenen
Vorgang, auBBer daB keine Rohrmutter erforderlich ist.



Umgebungsbedingungen (alle Modelle)

Temperatur: 0 - 49°C (32 - 120°F)

Relative Luftfeuchtigkeit: 80% bei 49°C (120°F)

Hohe: 2000 m (6562 Ful3)

Verunreinigungsgrad 2

Einbaukategorie Il

Gerateklasse Il fur Dauerbetrieb

Modell LBA: Die Sicherung auf der Steuerkarte ist nicht auswechselbar. Kenndaten: 125V, 0,125 A

Nenndaten AusgangsgréBen

LBA: 115 V~ £10% bei 60 HZ, 7,5 W entfallt

LBD: 24 V=+10%, 5 W entfallt

LBD1: 24 V=+10%, 5 W 0,50 Zoll (1 - 10 V=), 0,75 Zoll (1 - 15 V=), 1 Zoll
LBM: 24 V= +10%, 5 W 5 A bei 30 V= oder 250 V~

LBP: 24 V= £10%, 10 W 200 mA bei 50 V=

Zulassungen

LBA: NEMA 4X, IP 65, CSA-NRTL/C

LBD: NEMA 4X, IP 65, CSA-NRTL/C, CE
LBD1: NEMA 4X, IP 65, CSA-NRTL/C, CE
LBM: NEMA 4X, IP 65, CSA-NRTL/C, CE
LBP: NEMA 4X, IP 65, CSA-NRTL/C, CE

GroBBe Drehmoment flir Schrauben
des Ventildeckels
in-Ib (Nm)
1/2 Zoll - DN 15 50 (5,5)
3/4 Zoll - DN 20 60 (6,7)
1 Zoll - DN 25 100 (11,1)
TABELLE 1

Hinweis: Die Drehmomente kénnen bis zu 10%
Uberschritten werden.

GROSSE SPINDELHUB ANZAHL DER
DREHUNGEN
1/2 Zoll-DN 15 | 6,4 mm (0,25 Zoll) 2
3/4 Zoll-DN 20 | 9,5 mm (0,38 Zoll) 3
1 Zoll - DN 25 13,0 mm (0,50 Zoll) 4

TABELLE 2
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1/2 Zoll NPT

GROSSE DER O-RINGE

4.606x1.103

#118
#121

#121

#107
#109
#110

0.445x0.063
0.634x0.063

0.634x0.063

ELASTOMER
MEMBRAN

Ventilgrosse

00.50

00.75

01.00
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KENNZEICHNUNG DER VENTILMEMBRANEN
ELASTOMER - 1 STUCK, AUS GUMMI HERGESTELLT, MIT EINGEGOSSENEM BOLZEN.

(SIEHE NASEN).

)
|
DIE GROSSENKENNZEICHNUNG |

ENTSPRICHT DER
VENTILGROSSE *,+ \
GROSSE = ~ -
]
1
R2 PTFE

DIESE MEMBRANEN SIND ZWEITEILIG UND BESTEHEN AUS WEISSEM
KUNSTSTOFF MIT EINEM SCHWARZEN STUTZELASTOMER.

DIE KENNZEICHNUNG
/_ DER GUTE BESTEHT
AUS EINEM ODER ZWEI

GUTE BUCHSTABEN (Z.B. ,M*
ODER,SS¥)

* Bei der GroBe 00.75 mit Flanschenden wird eine Membran der Gré8e 01.00 verwendet, au3er im Fall von
einteiligem Kunststoff.
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DRUCKLUFTVERSORGUNG MIT
PROZESSLEITUNGSDRUCK

SCHLAUCH —\

WASSERBECHER
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POTENTIOMETER POTENTIOMETER

GRUNE LEUCHTDIODE

STROM-

3-WEGESCHALTER

STATISCHES RELAIS MECHANISCHES RELAIS
FUR 24 V= LBP FUR 24 V= LBM

PROVISIONAL

24 VDC BASE

115 VAC 60HZ BASE LBD

LBA

ABBILDUNG 6




Unsere Adresse flr
schriftliche Anfragen:
ITT Industries
33 Centerville Road P.O.
Box 6164
Lancaster, PA 17603-2064
USA
oder fur Anrufe::

(717) 509-2200
Fax: (717) 509-2336
oder besuchen Sie unsere
WWW-Seite:
www.engvalves.com
E-Mail:
engvalves_webmaster
@fluids.ittind.com
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REGIONAL BUROS

NORDOSTEN DER USA
33 Centerville Road

P.O. Box 6164

Lancaster, PA 17603-2064
Tel.: (717) 509-2200

Fax: (717) 509-2336

SUDEN DER USA

425 Crossville Road,
Suite 103

Roswell, GA 30075-3037
Tel.: (770) 594-0455
Fax: (770) 594-0362

MEXIKO

Insurgentes Sur No. 670-
7P

Col. Del Valle

C.P. 03100 Mexiko D.F.
Tel.: +52-5-669-5002
Fax: +52-5-669-5289

WESTEN DER USA

725 E. Cochran Street, Unit E

Simi Valley, CA 93065
Tel.: (805) 520-7200
Fax: (805) 520-7205

KARIBIK

P.O. Box 1225

Hato Rey, PR 00919
Tel.: (787) 758-0365
Fax: (787) 771-6439

HONG KONG

Units 1903-04 CRE Center
928-930 Cheung Sha Wan
Rd

Kowloon, Hong Kong

Tel.: +852-2741-6302

Fax: +852-2741-6605

MITTLERER WESTEN DER
USA

1010 Jorie Blvd., Suite 370
QOak Brook, IL 60523-2285
Tel.: (630) 990-8020

Fax: (630) 990-1037

SUDAMERIKA

Av.11 de Deptiembre #1363

Of. 1403 Providenica

Santiago - Chile

Tel.: +56-2-264-9491
+56-2-264-9637

Fax: +56-2-236-1799

Pure-Flo Solutions Group
(formerly A.G. Johansons)
Box 26 Vasterasvagen 6
S-730 40 Kolback
Schweden

Tel.: +46-220-403-20

Fax: +46-220-405-23

Pure-Flo Solutions Group
Formerly Sinton Group
Richards Street

Kirkham, Lancashire

PR4 2HU, England

Phone +44-1772-682696
Fax: +44-1772-686006

Pure-Flo Solutions Group
Formerly A. G. Johansons
Metallfabrik

Box 26 Vasterasvagen 6
S-730 40 Kolback

Sweden

Phone +46-220-403-20

Fax +46-220-405-23

ITT Industries

Engineered for life



