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Advantage® manoverdon
Underhallsmanual
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VARNING

VENTILER OCH VENTILMANOVERDON FRAN ITT INDUSTRIES AR KON-
STRUERADE OCH TILLVERKADE MED STOR YRKESSKICKLIGHET OCH BRA MATE-
RIAL, OCH DE UPPFYLLER ALLA TILLAMPLIGA INDUSTRISTANDARDER. DESSA
VENTILER FINNS TILLGANGLIGA MED KOMPONENTER | OLIKA MATERIAL, OCH
DE BOR ENDAST ANVANDAS VID DET ARBETE SOM REKOMMENDERAS | VAR
PRODUKTKATALOG ELLER AV EN AV FORETAGETS VENTILINGENJORER.

FELAKTIG ANVANDNING AV DENNA PRODUKT KAN ORSAKA SKADOR PA
MANNISKA ELLER MATERIEL. ATT VAUA RATT MATERIAL | VENTILKOMPONEN-
TER SOM PASSAR MED DE SPECIELLA PRESTANDAKRAVEN AR VIKTIGT FOR RIK-
TIG TILLAMPNING.

EXEMPEL PA FELAKTIG TILLAMPNING ELLER ANVANDNING AV VENTILER
FRAN ITT INDUSTRIES OMFATTAR ANVANDNING | EN TILLAMPNING DAR
GRANSVARDENA FOR TRYCK OCH TEMPERATUR OVERSKRIDS ELLER
UNDERLATENHET ATT UNDERHALLA VENTILERNA ENLIGT REKOMMENDATION-
ERNA.

OM VENTILEN UPPVISAR NAGOT TECKEN PA LACKAGE, SKALL DEN INTE
ANVANDAS. ISOLERA VENTILEN OCH ANTINGEN REPARERA ELLER BYT UT DEN.




FORSIKTIGHET — VENTILER MED SVETSANDAR

Ventiler med svetsandar for rérstandard 10 eller storre
kraver att mandverdonet tas bort innan svetsning utférs pa
plats. Manoverdonet kan sitta kvar for rorstandard 5 eller
mindre, under férutsattning att automatisk svetsutrustning
anvands. Ventilen maste vara i 6ppet lage och ordentligt
skéljd med en inert gas. For manuell svetsning kravs att
mandverdonet tas bort for alla rérdimensioner och rorstan-

darder.

1 INSTALLATION

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

Dia-Flo® membranventiler kan installeras i valfritt
lage. For horisontella rérsystem som skall tommas
genom ventilen, skall ventilspindeln installeras med
mellan 0 och 30 graders vinkel éver horisontell plac-
ering. Obs.: Pure-Flo® ventiler har antingen
upphojda gjutmarken eller sma smidda maskin-
marken pa ventilhuset for att ange den korrekta
draneringsvinkeln. Placera dessa markeringar rakt
upp for att uppna optimal draneringsvinkel.

Fore trycksattning (med ventilen

nagot 6ppen), skall fotens bultar dras at

korsvis i enlighet med tabell 1.

Vi rekommenderar att man efterdrar 24 timmar efter
det att systemet uppnatt arbetstemperatur och
arbetstryck. Om lackage uppstar i satet mellan hus
och membran, skall systemet omedelbart tryckavlas-
tas och fotbultarna dras at enligt ovan. Om lackaget
kvarstar skall membranet bytas ut. Folj de tillampliga
stegen i avsnitt 3.6.1, 3.7.1 eller 3.8.1.

Slaglangdsbegransningen (stdngningsbegransning),
om sadant finns, ar fabriksinstallt och bér inte krava
injustering vid installationstillfallet. Om justering
dock ar nédvandig, se avsnitt 4.1.

Maximalt arbetstryck for ventilen ar 1034 kPa. Detta
tryck ar tillampbart upp till 38 °C, ventiler vid maxi-
malt tryck kan inte anvandas vid maximala tempera-
turer. FORSIKTIGHET: Manéverdonets storlek och kon-
figuration kan begrénsa det verkliga arbetstrycket, se
Teknisk katalog for att valja storlek pd manover-
donet. Radfraga fabriken eller se Teknisk katalog for
vakuumdrift.

Luftanslutningar bor anslutas med omsorg eftersom
skador kan uppstd pa manéverdonets kapor i vanlig
plast. Anslutningen é&r i storlek 1/8" NPT for 1/4" till 2"
(DN 8-50) och 1/4" NPT for 3" och 4" (DN 80-100).

3" och 4" (serierna 33 och 47) (DN 80 and 100)
Advantage® manéverdon far inte lyftas i
luftanslutningarna. Gor i ordning en lyftbult med
0,625"-18 innerganga for anslutning till justerbuss-
ningen, anvand ett block for att lyfta med denna
anslutning. (Endast serie 47).

Advantage® manéverdon med fot i rostfritt stal (1/4"
- 2") (DN 8-50) kan ha luftintagen placerade i vilken
kvadrant som helst. Manéverdonet maste tas bort
fran ventilhuset och stegen for att byta ut membran
maste foljas. Gdnga av bussningen, lyft och rotera
den nedre kdpan for att placera luftanslutningen i
onskad kvadrant. Tryck nedat pa kdpan for att se till
att det sitter kant i kant pa foten och montera tillba-
ka bussningen med ratt moment.

Bio-tek: . ... ... 16,95 Nm

0,50-1,0" ... 22,60 Nm
1,5/2,0% .. 27,12 Nm

2 MANOVRERING OCH JUSTERING

2.1

2.2

Advantage® manoverdon ér ett fjader- och membran
eller dubbelverkande pneumatiskt manéverdon.
Mandéverdonets modellnummer finns pa ITT:s identi-
fieringsetikett. Modellnumret har fyra eller fem
siffror som definierar mandverdonet enligt foljande:

AXYYZ

A = Advantage® mandéverdon

X = 1 Direktverkande (fjaderéppnande)
X = 2 Normalt stangd (fjaderstdngande)
X = 3 Dubbelverkande

YY = Nominell storlek. Tillgangliga storlekar
(ungefarlig effektiv membranarea i kvadrattum):
#03, 05, 08, 16, 33, 34, 47, 48.

Z = 6 60 PSI fjaderpaket

Z = 9 90 PSI fjaderpaket

Z anvands endast for normalt stangda enheter

(fjaderstangande) med storlekarna 1/4" - 2" (DN 8-
50). Observera att f6r 3" och 4" mandverdon A233,
representerar A247 ett 60 PSI fjdderpaket och A248
representerar ett 80 PSI fjaderpaket. A234 represen-
terar ett 90 PSI-paket.

Maximalt tilldtet tryck fér lufttillférseln ar
620 kPa.

MANOVERDONENS MARKDATA FOR TRYCK

Advantage mandéverdon har markdata for tryck pa 620 kPa.
Manéverdonet kan dock std emot tryck val 6ver markdata utan
att ga sénder.

Genom att uppratthalla ett arbetstryck pa 620 kPa eller lagre
sakerstalls att man uppnar optimal livslangd fér komponenter-
na, till exempel mandéverdonsmembranet. Arbetstryck pa upp till
650 kPa under kortare perioder kommer dock inte att néamnvart
paverka livslangden hos dessa komponenter.

2.3

For mandvrering och justering av tillbehor till
mandverdonet, se avsnitt 4.0.

2.4 Ventilens och manoéverdonets slaglangd visas i tabell 2.

3 UNDERHALL

3.1

Aterkommande kontroll

Kontrollera regelbundet tillstdndet hos de externa
ventildelarna. Byt ut alla delar som uppvisar 6verdriv-
et slitage eller korrosion. Lackage fran den nedre
kdpan eller fotens dropphal indikerar ett membran-
brott. For att byta ut membranet, se avsnitt 3.6.1,
3.7.1 eller 3.8.1. Pa forseglade fotventiler, lossa
pluggen tva eller tre varv. FORSIKTIGHET: Nar
processvatskan ar farlig eller fratande skall extra
forsiktighet iakttas. Anvandaren skall anvanda
lamplig sakerhetsutrustning och skall vara beredd
att kontrollera en lacka av processvatskan. Vatska
som droppar fran pluggen indikerar ett mem-
branbrott. Byt ut membranet omedelbart.

3.2 Trycksatt fot

Lackande luft fran den nedre kdpan eller fotens
dropphal kan indikera en trasig O-ring. Folj de
tillampliga instruktionerna for utbyte i avsnitt 3.6,
3.7 eller 3.8.



3.3

3.4

3.5

3.6

Lackage frdn membranflans

Om omradet vid membranflansen lacker, skall sys-
temet goras trycklost och ventilen 6ppnas nagot.
Anvand nyckeln for 6ppning (endast 3" och 4" serie
47, endast DN 80 och 100), eller en backventil. Dra
at fotbultarna som beskrivs i avsnitt 1.2. Om lack-
aget kvarstdr maste ventilmembranet bytas ut.

Smérjning

Standardsmorjmedel ar Chevron Poly FM2 (uppfyller
FDA) for alla Pure-Flo® -ventiler (1/4" till 4", DN 8-100)
och 1/4" till 2" (DN 8-50) Dia-Flo®-ventiler. Sunoco
991EP ar standard for 3" eller 4" (DN 80 eller 100)
Dia-Flo®-ventiler. De 3"- och 4"-enheterna (DN 80 och
100) kraver Never-Seez pa gangskarven mellan juster-
bussningen och axeln samt pd gangskarven mellan
muttrarna for slaglangdsbegransaren och justerbuss-
ningen. Manoverdonen boér smérjas i omradet kring
axeln och O-ringen varje gang manéverdonet
demonteras.

Instruktioner fér montering av Advantage®
manéverdon pa ventilhus

For dubbelverkande (A3YY) och fjaderéppnande
(A1YY) manoverdon, trycksatt den évre kdpan for att
fa ut kompressorn och montera ventilmembranet.
Placera membranet korrekt med bulthalen, lossa
sedan regulatorn tills membranet bara vilar mot den
nedre kdpan. Fjaderstdngande enheter (A2YY) kraver
trycksattning i den nedre kdpan foér att montera ven-
tilmembranet p3a ett riktigt satt.

1/4" till 2" (DN 8-50):

Lagg pa en liten mangd Dow Corning® 111, som
uppfyller FDA 21 CFR 175.300, till ledgéngan i
varje inldgg i den nedre kapan. (SMORJ INTE FOR
MYCKET.) Inget smoérjmedel far finnas pa mem-
brantatningen eller i taitningsomradet mot huset.
Montera ihop ventilhuset med de moment som
anges i tabell 1.

Dubbelverkande
(AVLAGSNA ALLT LEDNINGSTRYCK)
3.6.1 Byte av ventilmembran

3.6.1.1 Koppla ifran luftledningarna. Tag bort
fotbultarna, lyft bort mandverdonet
fran ventilhuset.

3.6.1.2 Skruva loss membranet fran kompres-
sorn genom att vrida moturs.

3.6.1.3 Endast for PTFE-enheter: byt ut stod-
membranet och PTFE-membranet.
Obs.: vénd ut och in pa PTFE-mem-
branet for att ganga in membrantap-
pen. For att vanda ut och in pa mem-
branet, tryck pd membranytans cen-
trum med tummarna och hall samti-
digt membranets kant med fingrarna.

3.6.1.4 Skruva i det nya membranet i kompres-
sorn med handkraft. DRAG INTE AT
FOR HART. Lossa sedan tills bulthalen i
membranet och fotflansen ar i linje.

3.6.1.5 Satt tillbaka manéverdonet pa huset
och drag &t fotbultarna med en nyckel,
korsvis frdn horn till horn. Se tabell 1
for rekommenderade moment.

3.6.1.6 Slaglangdsbegransning, om sddan
finns, maste aterstallas nu for att sak-
erstalla ratt stdngning. Se avsnitt 4.1.

3.6.2 Byte av manéverdonsmembran
(1/4" till 2", DN 8-50)

3.6.2.1 Koppla ifran luftledningarna. Tag bort
bultarna till mandverdonet och tag
bort den 6vre kdpan.

3.6.2.2 Tag bort indikeringsaxeln, membranets
topplatta och manéverdonsmem-
branet.

3.6.2.3 Installera det nya membranet med top-
phatten uppat, anvand Blue Loctite nr
242 pa indikeringsaxeln.

3.6.2.4 Montera den 6vre kdpan, var noga
med att luftanslutningen ar i linje med

den nedre kdpans luftanslutning.

3.6.2.5 Se tabell 1 for dtdragningsmoment.

3.6.3 Byte av manéverdonsmembran

(3" och 4", serie 47, DN 80 och 100)

3.6.3.1 Koppla ifran luftledningarna. Det &r
bast att ta bort fotbultarna, lyfta bort
manoverdonet fran ventilhuset och fly-
tta enheten till en bank. Tag bort den
genomskinliga plasthatten, muttrarna
till slaglangdsbegransningen, rullagren
och lagerbanorna samt manéverdonets
bultar och muttrar. Tag bort den 6vre
kdpan.

3.6.3.2 Tag bort justerbussningen, spindelmut-
tern, membranets topplatta och
mandverdonsmembranet.

3.6.3.3 Installera det nya membranet med top-
phatten upp&t. Atermontera i omvand
ordning mot ovan, anvénd Blue Loctite
nr 242 pa spindelmuttern. Se till att
stalla in justerbussningen i ratt lage
(10,31 cm fran spindelmutterns
overkant till justerbussningens ned-
erkant), se figur 1. Se tabell 1 for
dtdragningsmoment.

(3" och 4", serie 33, DN 80 och 100)

3.6.3.4 Koppla ifran luftledningarna. Det ar
bast att ta bort fotbultarna, lyfta bort
manoverdonet fran ventilhuset och fly-
tta enheten till en bank. Tag bort bul-
tarna till manéverdonet och tag bort
den 6vre kapan.

3.6.3.5 Tag bort férlangningsaxeln, bdda mut-
trarna, membranets topplatta och
mandverdonsmembranet.

3.6.3.6 Installera det nya membranet, med
topphatten uppat. Se till sa att mem-
branet placeras s3 att membranets
bulthal ar i linje med kdpans bulthal
och att membranet da inte stracks.



Kompressorn sticker ut 18,3 mm fran
fotens yta i denna viloposition, se sid.
10 dar kompressorns lage visas. Ater-
montera i omvand ordning mot ovan,
anvand Blue Loctite nr 242 pa spindel-
muttern. Se tabell 1 fér dtdragn-
ingsmoment.

3.6.4 Byte av axelns O-ring
(alla storlekar)

3.6.4.1 Koppla ifran luftledningarna, tag bort
manoverdonet fran ventilhuset och tag
isdr mandverdonet genom att folja de
instruktioner som gavs ovan for att ta
bort manéverdonsmembranet.

3.6.4.2 Tag bort ventilmembranet, kompres-
sorn och axelmontaget fran foten.

3.6.4.3 Tag bort de gamla O-ringarna, och var
noga med att de bearbetade ytorna
inte skadas. Smorj de nya O-ringarna
enligt avsnitt 3.4 och montera dem i
spéren. Atermontera i omvénd ordning
mot ovan. Forsiktighet maste iakttagas
pa Bio-Tek sa att kompressorns T-skara
ar i linje med de gjutna styrklackarna i
den nedre kdpan.

3.7 Normalt sténgd
(AVLAGSNA ALLT LEDNINGSTRYCK)

3.7.1 Byte av ventilmembran

3.7.1.1 Fyll den nedre mandéverdonskammaren
med tillrackligt med luft sd att ventilen
delvis 6ppnas. Detta kommer att latta
pa den fjaderspanning som haller ven-
tilmembranet mot ventilsatet.

3.7.1.2 Tag bort fotbultarna. Lyft bort
manoverdonet fran ventilhuset. Slapp
ut luften och koppla loss luftanslutnin-
gen.

3.7.1.3 Skruva loss membranet fran kompres-
sorn genom att vrida moturs.

3.7.1.4 Endast for PTFE-enheter: byt ut stod-
membranet och PTFE-membranet.
Obs.: vand ut och in pd PTFE-mem-
branet for att ganga in membran-
tappen. For att vinda ut och in pa
membranet, tryck pa membranytans
centrum med tummarna och hall
samtidigt membranets kant med fin-
grarna.

3.7.1.5 Skruva i det nya membranet i kompres-
sorn med handkraft. DRAG INTE AT
FOR HART. Lossa sedan tills bulthalen i
membranet och fotflansen ar i linje.

3.7.1.6 Anslut luftledningen till den nedre
luftkammaren och fyll kammaren med
tillrackligt med luft for att flytta mem-
branet uppat tills stodmembranet eller
elastomermembranet vilar mot
manoverdonets nedre kdpa. Lagg inte

pa for mycket lufttryck s3 att mem-
branet vands ut och in.

3.7.1.7 Satt tillbaka mandéverdonet pa huset
och drag at fotbultarna med hand-
kraft.

3.7.1.8 Drag at fotbultarna med en nyckel,
korsvis fran hérn till horn. Se tabell 1
fér rekommenderade moment.

3.7.1.9 Lagg pa tillrackligt med lufttryck till
den nedre kapan sa att ventilen 6pp-
nas helt och héllet. Efterdrag fotbul-
tarna om det skulle behévas.

3.7.1.10 Slaglangdsbegransning (stdngnings-
begransning), om sadan finns, maste
aterstallas vid denna tidpunkt for att
sakerstalla ordentlig stangning. Se
avsnitt 4.1.

3.7.2 Byte av manéverdonsmembran eller fjader
(1/4" till 2", DN 8-50) Brytarpaketet maste tas bort om det
finns monterat.

Fjaderstangande manéverdon innehaller kraftiga fja-
drar och bér inte demonteras om de inte ar ordentligt
fixerade.

Det finns en fixtur foér storlekarna 1/2", 3/4" och 1" (DN
15, 20 och 25) och en annan for storlekarna 1,5" och 2"
(DN 40 och 50). Det kravs inga speciella fixturer for stor-
lekarna 3" och 4" (DN 80 och 100). Radfraga fabriken om
detaljer, se figur 7.

3.7.2.1 Tag bort manéverdonet fran ventil-
huset. Trycksatt den nedre kapan for
att forenkla demonteringen, slapp
darefter ut luften.

3.7.2.2 Tag bort ventilmembranet och plast-
pluggen till indikeringsaxeln (finns pa
1/4" - 2" axlar (DN 8-50)), bada géangas
ur moturs.

3.7.2.3 Placera manéverdonet i mitten av fix-
turen, stall kompressorn 6ver ratt dis-
tansbricka i fixturens nedre platta.

3.7.2.4 Lat styrskaftet falla genom mitten av
fixturens ratt och satt den i det bor-
rade halet (10-24 UNC) hos mandver-
donets indikeringsaxel (tidigare plats
for pluggen).

3.7.2.5 Vrid ratten medurs tills stoppet vilar
mot mandverdonets évre kapa.

3.7.2.6 Ta bort alla hattar, bultar och brickor
som sitter mellan kdporna.

3.7.2.7 Vrid ratten moturs tills fjaderbelastnin-
gen slapper.

3.7.2.8 Ta bort den 6vre kdpan, lyft ur fjadern
eller fjadrarna, ganga ur indikeringsax-
eln samt ta bort den 6vre mandver-
donstallriken och membranet.



3.7.2.9 Montera delarna genom att utfora fol-

jande: placera ratt distansbricka,
beroende pa ventilstorlek, éver stiftet i
fixturens nedre platta. Storlekarna 1
1/2" och 2" (DN 40 och 50) kraver fyra
gangade styrtappar i den nedre kdpan
fére ihopmontering. Placera mandver-
donet, inklusive fjader eller fjadrar och
den 6vre kdpan, éver distansbrickan
(dvs. kompressorn vilar pa brickan). Lat
styrskaftet falla genom mitten av fix-
turens ratt och manéverdonets 6vre
kapa och placera det i manéverdonets
indikator. Placera den 6vre mandver-
donskapan sa att 1/8" NPT-ingangarna i
den 6vre och nedre kdpan ér i linje och
styrtapparna glider genom de
frigdende halen. Vrid ratten medurs for
att trycka ihop fjadern eller fjadrarna
tills kdporna néstan vidrér varandra. Ta
bort de fyra gdngade styrtapparna.
Skruva i kdpornas bultar och fortsatt
sedan att trycka ihop fjadern eller fja-
drarna tills kdporna vidror varandra.
Placera de terstdende brickorna och
bultarna i den 6vre kdpan och dra at
bultarna med de moment som visas i
tabell 1.

3.7.3 Byte av manéverdonsmembran eller fjader
(3" och 4", serie 47, DN 80 och 100)

Brytarpaketet maste tas bort om det finns monterat.

3.7.3.2

3.7.3.3

Koppla ifrén luftledningarna. Det &r
bast att ta bort fotbultarna, lyfta bort
manoverdonet fran ventilhuset och fly-
tta enheten till en bank. Ta bort den
genomskinliga plasthatten, muttrarna
till slaglangdsbegrénsningen samt rul-
lagren och lagerbanorna.

Vrid justerbussningen medurs tills det
blir kontakt med fjaderpaketet, notera
antalet varv. Tag bort manéverdonets
bultar och muttrar och lyft bort den
6vre kdpan. Skruva ur fjaderpaketet
fran ventilaxeln genom att vrida
moturs.

Tag bort spindelmuttern, membranets
topplatta och mandverdonsmem-
branet.

3.7.3.4 Installera det nya membranet med top-

phatten upp&t. Atermontera i omvand
ordning mot ovan, anvand Blue Loctite
nr 242 pd spindelmuttern. Om det
ursprungliga fjaderpaketet anvands,
vrid justerbussningen moturs det antal
varv som du noterade i 3.7.3.2 forst
sedan den 6vre kdpan och fastele-
menten har monterats. Skulle fjader-
paketet behova bytas ut, gédnga bara
pa det nya fjaderpaketet pd ventilax-
eln. En springa kan finnas mellan
kdporna innan de har skruvats ihop
genom att dra bultarna korsvis. Se
tabell 1 for dtdragningsmoment.

3.8

(3" och 4", serie 33, DN 80 och 100)

3.7.3.5

3.7.3.6

Koppla ifrdn luftledningar. Det &r bast
att ta bort fotbultarna, lyfta bort
manoverdonet fran ventilhuset och fly-
tta enheten till en bank. Tag bort bul-
tarna till manéverdonet och tag bort
den 6vre kapan.

Skruva ur justerbussningen, detta gor
att fjdderbelastningen slapper, tills den
ar fri fran ventilaxeln. Tag bort enheten
med justerbussning och fjaderplatta
samt fjadrarna. Tag bort spindelmut-
tern, mandverdonets 6vre tallrik och
mandverdonsmembranet.

Installera det nya membranet med top-
phatten uppat. Se till sa att mem-
branet placeras s3 att membranets
bulthal ar i linje med kdpans bulthal
och att membranet da inte stracks.
Kompressorn bor sticka ut 18,3 mm
fran fotens yta i denna viloposition, se
sid. 10 dar kompressorns lage visas.
Atermontera i omvand ordning mot
ovan, anvand Blue Loctite nr 242 pa
spindelmuttern. Skruva ned justerbuss-
ningen tills den bottnar. En springa
kommer att finnas mellan kdporna
innan de har skruvats ihop genom att
dra bultarna korsvis. Anvand tre l1dnga
bultar for att dra den 6vre kdpan nedat
och kldamma &t membranet. Dra at
kdpornas vanliga bultar, byt ut de tre
1dnga bultarna och slutfér ihopmon-
teringen. Se tabell 1 f6r dtdragn-
ingsmoment.

3.7.4 Byte av axelns O-ring (alla storlekar)

3.7.4.1

3.7.4.2

3.7.4.3

Direktverkande

Koppla ifran luftledningarna. Tag bort
manoverdonet fran ventilhuset och
montera isdr mandverdonet genom att
folja de instruktioner som gavs ovan
for att ta bort manéverdonsmembran
och fjadrar.

Tag bort ventilmembranet, kompres-
sorn och axelmontaget fran foten.

Byt ut O-ringarna och dtermontera
genom att utféra instruktionerna i
omvand ordning och folj stegen for att
byta ut ett ventilmembran. Forsiktighet
maste iakttagas pa Bio-Tek s3 att kom-
pressorns T-skdra &r i linje med de gjut-
na styrklackarna i den nedre kdpan.
Smorj O-ringarna fore installation
enligt avsnitt 3.4.

(AVLAGSNA ALLT LEDNINGSTRYCK)

3.8.1 Byte av ventilmembran

3.8.1.1

Koppla ifran luftledningarna. Tag bort
fotbultarna, lyft bort mandverdonet
fran ventilhuset. Trycksatt manéver-
donet genom att tillféra luft till den



Ovre kdpan, vilket gor kompressorn och
membranet dtkomligt.

3.8.1.2 Skruva loss membranet fran kompres-
sorn genom att vrida moturs.

3.8.1.3 Endast for PTFE-enheter: byt ut stod-
membranet och PTFE-membranet.
Obs.: vand ut och in pd PTFE-mem-
branet for att ganga in membrantap-
pen. For att vanda ut och in pd mem-
branet, tryck pd membranytans cen-
trum med tummarna och hall sam-
tidigt membranets kant med fingrarna.

3.8.1.4 Skruva i det nya membranet i kompres-
sorn med handkraft. DRAG INTE AT
FOR HART. Lossa sedan tills bulthdlen i
membranet och foten ar i linje.

3.8.1.5 Minska lufttrycket tills membranets
baksida ligger slatt mot foten. Satt till-
baka manéverdonet och foten pa
huset och dra at huvens bultar med
handkraft.

3.8.1.6 Drag at fotbultarna med en nyckel,
korsvis fran horn till horn. Se tabell 1
for rekommenderade moment.

3.8.1.7 Slapp ut luften och |3t ventilen 6pp-
nas. Efterdrag fotbultarna om det
skulle behovas.

3.8.1.8 Slaglangdsbegransning, om sadan
finns, maste aterstallas nu for att sak-
erstalla ratt stdngning. Se avsnitt 4.1.

3.8.2 Byte av manéverdonsmembran eller fjader
(1/4" till 2", DN 8-50)
Brytarpaketet maste tas bort om det finns monter-
at.

Fjaderoppnande manéverdon innehaller kraftiga fja-
drar och boér inte demonteras om de inte ar
ordentligt fixerade.

Det finns en fixtur for storlekarna 1/2", 3/4" och 1"
(DN 15, 20 och 25) och en annan for storlekarna
1,5" och 2" (DN 40 och 50).

Ingen fixtur behovs for 3" och 4" (DN 80 och 100).
Radfrdga fabriken om detaljer, se figur 7.

3.8.2.1 Ta bort bultarna for kdpan och lyft av
det 6vre holjet.

3.8.2.2 Forsiktighet: mandverdonstallrikarna ar
belastade. Lossa indikeringsaxeln tva
varv innan manoéverdonet placeras i
mitten av fixturen, placera kompres-
sorn 6ver ratt distansbricka i fixturens
bottenplatta. Placera den skarade fix-
turplattan och distansbrickplattan pa
manodverdonets topplatta, vrid fix-
turens ratt medurs for att ta bort
belastningen fran indikeringsaxeln. Tag
bort axeln och vrid ratten moturs tills
fidderbelastningen slapper. Var forsik-
tig - membranet kan nypa fast axel-

3.8.2.3

3.8.24

gangan och forhindra att fjadern
expanderar. Unders6k membranet
genom halet om det har skador och
byt ut det om det skulle behoévas.

Placera fjadern i den nedre kdpan och
stall en manéverdonstallrik, med
konkava sidan nedat, dver ventilaxeln.
Placera in fixturen dver distansbrickan
och placera den skarade fixturplattan
pa manoverdonstallriken. Stall distans-
brickan hdgst upp, vrid fixturratten
medurs och tryck ihop fjadern tills
manoverdonstallrikarna ligger an mot
axeln. Var noga med att axeln gar
igenom manoverdonstallrikens cen-
trumhal. Ldt manéverdonsmembranet
glida dver ventilaxeln och var noga
med att se till s3 att topphatten ar i
den 6vre kdpan. Placera manéverdons-
membranet s3 att de frigdende
bulthdlen &r i linje med de gangade
inldggen i den nedre kdpan. Placera en
manoverdonstallrik med konkava sidan
upp Over ventilaxeln. Ldgg pa Blue
Loctite nr 242 och ganga indiker-
ingsaxeln pa ventilaxeln for hand. Vrid
ratten moturs for att avlagsna belast-
ningen och tag bort manéverdonet
fran fixturen. Spann fast den skarade
plattan i ett skruvstad och drag sa att
mandverdonet lossnar. Drag forsiktigt
at indikeringsaxeln med en nyckel och
var noga sa att mandéverdonsmem-
branet fortfarande ar ratt inpassat.

Placera den 6vre manéverdonskapan sa
att 1/8" NPT-ingangarna i de 6vre och
nedre kdporna ar i linje.

3.8.3 Byte av manéverdonsmembran eller fjader

(3/4" och 4",

serie 47, DN 80 och 100) Brytarpaketet

maste tas bort om det finns monterat.

3.8.3.1

3.8.3.2

3.8.3.3

3.83.4

3.8.3.5

Koppla ifrdn luftledningarna. Det ar
bast att ta bort fotbultarna, lyfta bort
manoverdonet fran ventilhuset och fly-
tta enheten till en bank.

Ta bort den genomskinliga plasthatten,
muttrarna till slagldngdsbegransningen
samt rullagren och lagerbanorna.

Tag bort mandéverdonets bultar och
muttrar och lyft bort den 6vre kdpan.

Tag bort justerbussningen, spindelmut-
tern (under belastning pad grund av
fjdderkraften), membranplattorna,
manoéverdonsmembranet och fjadern.

Anvand reservdelar och utfor instruk-
tionerna i omvand ordning for att ater-
montera. Anvand Blue Loctite nr 242
pa spindelmuttern. Se till att stalla in
justerbussningen i ratt lage, (10,31 cm
fran spindelmutterns 6verkant till jus-
terbussningens nederkant), se figur 1.
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(3" och 4", serie 33, DN 80 och 100)

3.8.3.6 Koppla ifran luftledningarna. Det ar
bast att ta bort fotbultarna, lyfta
manoverdonet ur ventilstommen och
flytta enheten till en bank. Tag bort
mandverdonets bultar och tag bort
den 6vre kapan.

3.8.3.7 Tag bort férlangningsaxeln, bdda mut-
trarna, membranets topplatta,
manoéverdonsmembranet och fjadern.

3.8.3.8 Atermontera i omvand ordning mot
ovan, anvand Blue Loctite nr 242 pa
spindelmuttern. Membranet skall mon-
teras med topphatten uppat. Se tabell
1 for dtdragningsmoment.

3.8.4 Byte av axelns O-ring (alla storlekar)

3.8.4.1 Koppla ifran luftledningarna. Tag bort
manoverdonet fran ventilhuset och
montera isdr mandverdonet genom att
folja de instruktioner som gavs ovan
for att ta bort manoéverdonsmem-
branet och fjadern.

3.8.4.2 Tag bort ventilmembranet, kompres-
sorn och axelmontaget fran foten.

3.8.4.3 Byt ut O-ringarna och atermontera
genom att utfora instruktionerna i
omvand ordning och félja stegen for
att byta ut ett ventilmembran.
Forsiktighet maste iakttagas pa Bio-
Tek® sd att kompressorns T-skdra ar i
linje med de gjutna styrklackarna i den
nedre kdpan. Smoérj O-ringarna fore
installation enligt avsnitt 3.4.

TILLBEHOR

4.1 Slaglangdsjustering (stangning)

Denna funktion ar standard pd manéverdon 3" till 4",
serie 47 (DN 80-100) och tillval pa 1/4" till 2" (DN 8-
50). Den finns inte tillgédnglig pa 3" och 4", serie 33
(DN 80-100).

Syftet med slaglangdsbegransningen ar att
férhindra éverbelastning pa membranet, och
darigenom forlangs membranets livslangd.
Slaglangdsbegransningarna ar fabriksinstallda
och kraver inte rutinjustering. Vid byte av ven-
tilmembran rekommenderas dock att slaglangds-
begransningen justeras.

4.1.1 Alla driftsatt:

4.1.1.1 Ta bort brytarpaketet om det finns
monterat.

4.1.1.2 Goér manoéverdonets kapor trycklosa.

4.1.1.3 Tag bort den genomskinliga plasthatten.

4.1.1.4 For att justera slaglangdsbegransnin-
gen (stangning), lossa forst [dsmuttrar-
na och lossa ett varv. Om dubbel- eller

direktverkande, ldgg pa sd mycket luft-
tryck i den Gvre kdpan s3 att ventilen
stangs. Medan du foérhindrar att juster-
bussningen roterar, vrid den nedre
muttern medurs tills ventilen bérjar
lacka. Vrid sedan muttern moturs tills
ventilen slutar att lacka och fortsatt se
till s3 att justerbussningen inte roterar.
Drag at Idsmuttrarna tillsammans,
slaglangdsbegransningen ar nu
installd. Skruva tillbaka plasthatten.

4.2 Kombination av manuell injustering (6ppna) och

justerbar 6ppningsbegransare

(Manuell injustering (6ppna) finns inte tillganglig pa
1/4" till 2", DN 8-50 eller 3" och 4", DN 80-100 serie
33)

4.2.1 Mano6vrering av manuell injustering (6ppna)
(endast 3" och 4", serie 47, endast DN 80 och
100)

4.2.1.1 Ta bort brytarpaketet om det finns
monterat.

4.2.1.2 Slapp ut allt lufttryck ur topphdljet.

4.2.1.3 Tag bort den genomskinliga plasthat-
ten och lossa ldsmuttrarna.

4.2.1.4 Anvand en nyckel for att hindra juster-
bussningen frén att rotera, vrid den
nedersta ldsmuttern medurs. Detta
oppnar ventilen 1,42 mm for varje
varv. Vrid muttern moturs for att stalla
tillbaka ventilen i stangt lage. Obs.: vi
rekommenderar att slaglangdsjustering
gors vid denna tidpunkt. Se avsnitt 4.1
for slaglangdsjustering.

4.2.1.5 Drag &t [3smuttrarna tillsammans och
montera plasthatten.

4.2.2 Manovrering av justerbar 6ppningsbegran-
sare:
(1/4" till 2", DN 8-50)

4.2.2.1 Tag bort brytarpaketet om det finns
monterat.

4.2.2.2 Oppna ventilen till 6nskat lage
genom att anvanda lufttryck och
backventil.

4.2.2.3 Vrid justerbussningen moturs tills du
kanner ett motstand.

4.2.2.4 ("')ppningsbegréns_aren ér nu installd.
OBS.: BRYTAREN FOR STANGT LAGE
KRAVER JUSTERING.

4.2.3 Mandvrering av justerbar 6ppningsbegran-
sare:
(3" och 4", serie 47, DN 80 och 100)

4.2.3.1 Tag bort brytarpaketet om det finns
monterat.

4.2.3.2 Tag bort den genomskinliga plas-
thatten.



ADVANTAGE® MANOVERDON
BILD 1

i
|

IIDII

"A/B"

N

Moty

N

Y AN

—

1/4” _ 2II
(DN 8-50)

7
A

Wy

3/4||_2||

u[)u

-
DUBBELVERKANDE & FJADERSTANGANDE LUFTOPPNANDE LAGPROFIL
FJADEROPPNANDE LUFTSTANGANDE
DETALJLISTA
DETALJ | BESKRIVNING MATERIAL ANTAL | DETALJ | BESKRIVNING MATERIAL ANTAL
KAPA, OVRE PAS, UPPF. KRAVEN FOR ROSTFR. STAL, GJUTJARN,
! MANOVERDON | FDA CERT. #21 1 11 | KOMPRESSOR ZINK ELLER BRONS 1
" KAPA, UNDRE PAS, UPPF. KRAVEN FOR p <2 | MEWBRAN, EPDM, UPPE. KRAVEN FOR ]
MANOVERDON | FDA CERT. #21 ELASTOMER FDA CERT. #21
ROSTFR. STAL, ASTM A582, 3 TFE, UPPF. KRAVEN FOR FDA
3 | AXEL, VENTIL R oh 1 13 | MEMBRAN, PLAST | (ECUEEE 1
: MEMBRAN, 3 -- EPDM, UPPF. KRAVEN FOR
4 | maNoveErDON | BUNA-N 1 14| MEMBRAN, STOD | ppa CERT. #21 1
. FJADERTALLRIK, | ROSTFR. STAL ELLER , 15 |oRNG 21 VITON, UPPF. KRAVEN FOR | 4
MANOVERDON | KOLSTAL, NICKELPL. - FDA CERT. #21
ROSTFR. STAL, ASTM A582, KAPA, UNDRE PAS, UPPF. KRAVEN FOR FDA
6 | AXEL, GIVARE TYP 303 1 16 | MANOVERDON CERT. #21 1
; CJADER ;EiL, ASTM, A401 EPOXY ] 7 lror EESSJF R. STAL ASTM A_351 ]
- STAL, ASTM, A401 EPOXY 3 VITON, UPPF. KRAVEN FOR
8 FJADER e 1 18 | ORING T, 2
: VITON, UPPF. KRAVEN FOR -
s | oRING AT 2 19 | BUSSNING MASSING 1
A ROSTER. STAL, SMIDE,
10 | HUS, W2 ASTM A-182- F316L, $9 1
~REKOMMENDERADE RESERVDELAR
Dimensionsdata
" - -
Ventilstorlek entil med nee o PureFlo®
dppen brytarpaket Body
In mm In mm In mm In mm In mm In mm
Ve Ve ¥ 8,10,15 427 108 9,33 273 2,84 T2 2,50 &4 253 B
] 15 489 124 0,00 254 3,34 1Y 3,00 TG 350 9
4 20 593 181 11,00 279 4 56 118 3,88 99 400 102
1 25 6,55 66 11,41 290 455 116 3,88 99 450 114
1% 40 10,62 270 15,06 383 5,41 163 5,9 151 550 140
2 BD 11,39 289 16,60 304 6.4 1683 504 181 825 168
3(33) TG 16,42 a7 19,98 503 10,57 260 2 8,75 222
4(33) 102 17,47 444 21,06 353 10,57 260 11,50 202
T} TG 21,53 AT 2714 689 14,00 356 8,75 222
4(47) 102 2325 B3 28,86 733 14,00 356 11,50 202

'BIO-TEK-SERIER




ADVANTAGE® MANOVERDON

3" - 4" (SERIE 47)
(DN 80-100)

.

ANTAL SOM
— g KRAVS:

1 FOR DIREK-
TVERKANDE
'2 FOR

ENDAST MED
DIREKTVERKANDE

DUBBEL- OCH DIREKT-

/4" NPI

NORMALT STANGD

VERKANDE
DETALJLISTA
DETALJ DETALJBESKRIVNING MATERIAL ANTAL
1 KOMPRESSOR GIJARN EL. BRONS 1
2 RORSTIFT ROSTFR. STAL 1
3 STOPPKRAGE STAL 1
4 PACENING EPDM 1
5 BRICKA ROSTFR. STAL 8
[ SKRUV KOLSTAL 8
7 O-RING BUNA-N 1
8 MEMBRAN-MANOVERDON BUNA-N 1
9 SE.YK—L\‘]:SMLIILK KOLSTAL 1
(AXELMUTTER)
10 AXFL (N/O VERKANDE) ROSTFR. STAL 1
11 JUSTERBUSSNING ROSTFR. STAL 1
12 BRICKA NYLON 1
13 O-RING BUNA-N 1
14 O-RING BUNA-N 1
15 LASMUTTER ROSTFR. STAL 2
16 LAGER STAL 1
17 LAGERBANA STAL 2
18 HATT AKRYL 1
19 DEKAL-ETIKETT MYLAR 1
20 KAPA-OVRE VINYLESTER 1
21 FJADERKOLYV ROSTFR. STAL 1
22 ADAFPTER ROSTFR. STAL EB
23 SKRUV, KAPA ROSTFR. STAL 16
24 BRICKA ROSTFR. STAL 3
25 FJADERTALLRIK NOD. GIUTJARN 2
26 SEXKANTERUV MASSING 16
27 FJADER STAL 1
28 KAPA-UNDRE VINYLESTER 1
29 FOT NOD. GIUTJARN 1
30 MEMBRAN EFTER BEHOV 1
3 FJADERPAKET (STANGD) — 1
3 ADAFPTER ROSTFR. STAL 1
33 AXFL (STANGD) ROSTFR. STAL 1

* REKOMMENDERADE RESERVDELAR

SLAGLANGDSBEGRANSNING, JUSTERBAR
OPPNINGSBEGRANSARE OCH MANUELLA
INJUSTERINGAR

i
S,

O-RING

BILD 2
3" - 4" (serie 47)
(DN 80-100)
i PLASTHATT
SLAGLANGDS T (GENOMSKINLIG)
BEGRANSAR- rf,a
MUTTRAR el
: ,.':'-:a-"' ¥ RULLAGER
_:I""iﬁ I::- OCH LAGERBANOR

OVRE
KAPA

O-RING

TRYCK- i
FJADER-
JUS'I?ERRICKA KoV
BUSSNING VENTIL-

AXEL



ENDAST MED
DIREKT-
VERKANDE

W

N

NORMALT STANGD

DUBBEL- OCH DIREKT-
VERKANDE

ADVANTAGE® MANOVERDON
3" - 4" (SERIE 33)
(DN 80-100)

DETALJLISTA
DETALJ BESERIVHNING MATERTAL ANTAL

1 FEAPA—(VEE VINYLESTER 1

2 KAPA-NETRE VINYLESTER 1

3 FJATERTALLRTEK HOD . GJTTIARN 2

* 4 MEMER 2N -MAROVEFRDON EUHA-N 1
5 SKRUVHATT STAL E]

& BEICKA STAL E]
7 SEXFANT SHALSERTUWV, KDOHAD ROSTFR. STAL 1z
] BEICKA ROSTFR. STAL 24
E] MUTTER ROSTFR. STAL 12

* 10 PACENING EFDM 2
* 11 O-RING BUHA-N 1
* 12 O-RING BUNHA-N 1
13 STODPLATTA ROSTFR. STAL 1
ANTAL SOM 14 A¥EL ROSTFR. STAL 1
BEHOVS 15 HATT PLAST i1z
1 FOR OMVANT 18 ADAPTER ROSTFR. STAL EB
VERKANDE 17 FOT NOD . GJUTIARN 1
18 MASFEINSKRUV-EIJHDAT HUVUD ROSTFR. STAL 4

13 ETIEETT MYLAR 1

20 PLUGG PLAST 1
21 BERICKA ROSTFR. STAL EB
22 MUTTER ROSTFR. STAL EE

23 KMFRES S0R GJ.JAFN EL. BRONS 1

24 RORSTIET ROSTFR. STAL 1

* 25 MEMEFZN EFTEE. BEHOV 1
28 BULT/ PINNEULT ROSTFE. STAL EE
27 LASERICKR ROSTFE. STAL 12

28 FJATER STAL 1

29 MUTTER STAL 2

30 AY¥E L- FORLANGNING ROSTFE. STAL 1

31 BEICKA STAL 1

32 MUTTER STAL 1

33 LACERBANA STAL 1

34 LAGER STAL 1

35 FJATER STAL 1

36 FJATER STAL 1

a7 FJATER STAL 1

38 JUSTERBUS SNING ROSTFR. STAL 1

33 FJATERPLATTA NOD . GJUTIARN 1

40 LASMUTTER STAL 1

* REKMMENIERATE RESERVIELAR
DETALJER 1 - 27 VANLIGA DELAR
DETALJER 28-31 ENDAST FCR DUBEEIVERKANTE OCH NORMALT CPFEN
DETALJER 32-40 ENDAST FOR NORMALT STANGD

ANTAL SOM

BEHOVS:

1 FOR DIREKT-

VERKANDE

2 FOR

DUBBELVERKANDE

NORMALT STANGD
BYTE AV MANOVERDONSMEMBRAN

10




4.2.3.3 Oppna ventilen till 6nskat lage
genom att anvanda lufttryck och
backventil.

4.2.3.4 Vrid justerbussningen moturs tills du
kadnner ett motstand. Rakna och
notera antalet varv.

4.2.3.5 Lossa de tva lasmuttrarna och vrid
den nedre muttern medurs samma
antal varv som noterades ovan. Las
de tvd muttrarna tillsammans. Obs.:
vi rekommenderar att slaglangdsjuster-
ing gors vid denna tidpunkt. Se avsnitt
4.1 for slaglangdsjustering.

4.2.3.6 Skruva tillbaka hatten.

4.3 Kombination av manuell injustering (stdng) och

justerbar 6ppningsbegransare (Stangning med
nyckel finns ej tillganglig pa 1/4" till 2", DN 8-50
eller 3" och 4", DN 80 och 100, serie 33.)

4.3.1Manovrering av manuell injustering (stang):
(3" och 4", serie 47 (DN 80 och 100)
endast direkt- och dubbelverkande)

4.3.1.1 Brytarpaketet maste tas bort om det
finns monterat.

4.3.1.2 Slapp ut allt lufttryck ur bottenholjet.

4.3.1.3 Tag bort den genomskinliga plas-
thatten.

4.3.1.4 Anvand en nyckel for att vrida
justerbussningen moturs for att
stanga ventilen (notera antalet
varv). Vrid justerbussningen medurs
samma antal varv for att aterstalla
ventilen i 6ppet lage.

4.3.1.5 Drag at muttrarna till slaglangdsbe-
gransningen och montera plasthatten.

BRYTARPAKET 2.0 (SWITCH PACK)

Brytarpaketet ar inte autoklaverbart, maximal
temperatur ar 65,5 °C.

Brytare och lagesstéllare kan inte anvandas till-
sammans.

Efterjustering - brytarpaketet &r forinstallt vid
leverans fran fabriken och minimala justeringar
krévs for anpassning till manéverdonet.

5.1 Faltmontering (1/4" till 2", DN 8-50, 3" och 4", DN 80

och 100, serie 33)

5.1.1Tag bort de fyra rostfria skruvarna pad manéver-
donets 6vre kapa. Stall ventilen i 6ppet lage.

5.1.2 Tag bort plastproppen fran indikeringsaxeln.

5.1.3 Ganga in brytarens indikeringsaxel i ventilens
indikeringsaxel. Anvand Blue Loctite nr 242.

5.1.4 Montera adaptern och se till sa att bada O-
ringarna finns pa adaptern och att de ar smor-

11

5.2

5.3

da med Dow 111. Det korrekta momentet
0,565 Nm.

5.1.5 L3t brytarenheten glida ned 6ver adaptern,
placera genomféringarna pa énskad plats (45°-
steg). Tryck ned och dra at installningsskruven
pa sidan av det nedre héljet for att 13sa
enheten pa plats. Instéllningsskruvens moment
skall inte 6verstiga 0,565 Nm.

5.1.6 Hall det nedre hdljet stilla, skruva av bry-
tarpaketets 6vre kdpa och forbind till anslut-
ningsplinten (se fabrikens dekal med lednings-
dragning). Kontrollera att brytarna fungerar
korrekt genom att ga igenom hela cykeln for
ventilen, se 5.3 for forfarande vid justering av
brytaren. Skruva pa brytarpaketets kdpa, och se
till s att O-ringen ligger kvar i sparet.

Faltmontering
(3" och 4", serie 47, DN 80 och 100)

5.2.1Tag bort den genomskinliga plasthatten fran
manoverdonet.

5.2.2 Génga in brytarens indikeringsaxel i ventilens
indikeringsaxel. Anvand Blue Loctite nr 242.

5.2.3 Ganga pa adaptern, se till s3 O-ringen ligger pa
plats i botten pa adaptern.

5.2.4 L3t brytarenheten glida ned 6ver adaptern,
placera genomféringarna pa énskad plats (45°-
steg). Tryck ned och dra at installningsskruven
pa sidan av det nedre héljet for att l3sa
enheten pa plats. Installningsskruvens moment
skall inte 6verstiga 0,565 Nm.

5.2.5Hall det nedre holjet stilla och skruva av bry-
tarpaketets 6vre kdpa och forbind till anslut-
ningsplinten (se fabrikens dekal med lednings-
dragning). Kontrollera att brytarna fungerar
korrekt genom att gd igenom hela cykeln for
ventilen, se 5.3 for forfarande vid justering av
brytaren. Skruva pa brytarpaketets kdpa, och se
till s3 att O-ringen ligger kvar i sparet.

Installning av brytare
(brytarna identifieras med en dekal)

5.3.1Tag bort brytarpaketets 6vre kapa.
5.3.2 Stall ventilen i helt 6ppet lage.

5.3.3 Anslut testanordningen till anslutningsplinten
vid de anslutningar som identifieras for
brytaren SW (6ppen). Typen av brytare, induktiv
eller mekanisk, bestammer vilken typ av tes-
tutrustning som kravs. Kontaktbrytare anvan-
der en traditionell voltmeter med resistansmat-
ningsfunktion for att verifiera kontinuitet,
induktiva beréringsfria brytare kan inte anvén-
da denna metod. Beréringsfria brytare kraver
ett testinstrument for givare, som till exempel
Pepperl+Fuchs modell 1-1305, som tillhan-
dahaller korrekt belastning och matningsspan-
ning till brytaren. Induktiva beréringsfria
brytare maste matas med korrekt belastning
och matningsspanning for att kanna malet.
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VARNING: KORTSLUT INTE DEN INDUKTIVA
BERORINGSFRIA BRYTAREN GENOM ATT DIREKT
ANSLUTA ETT KRAFTAGGREGAT, BRYTAREN KAN
FA IRREPARABLA OCH OMEDELBARA SKADOR.

5.3.4Lossa de tva skruvarna pa den 6ppna brytaren
nagot.

5.3.5Anvand justerskruven som finns dtkomlig ovan-
ifrdn for att flytta brytaren upp eller ned pa
hallaren till det optimala laget. (Tva varv bor-
tom indikeringslaget rekommenderas.)

5.3.6Drag 3t de tva skruvarna pa brytaren.

5.3.7 Stall ventilen i helt stangt lage.

5.3.8 Upprepa stegen ovan for brytaren SW (stdngd).

5.3.9Skruva tillbaka brytarpaketets 6vre kdpa.

BRYTARPAKET 2.5 (SWITCH PACK)

Brytarpaketet inte autoklaverbart, maximal
temperatur ar 65,5 °C. Brytare och lagesstallare
kan inte anvandas tillsammans.

Efterjustering - brytarpaketet ar forinstallt vid
leverans fran fabriken och minimala justeringar
krévs for anpassning till manéverdonet.

6.1 Faltmontering (1/4" till 1", DN 8-25)

6.1.1Tag bort de fyra rostfria skruvarna pad manover-
donets 6vre kdpa. Stall ventilen i 6ppet lage.

6.1.2 Tag bort plastproppen fran indikeringsaxeln.

6.1.3 Montera adaptern, se till s3 att bada O-ringar-
na finns pa adaptern och ar smorda med Dow
111. Det korrekta momentet ar 0,565 Nm.

6.1.4 Placera brickan pa adaptern. Ganga in
brytarens indikeringsaxel (del 12) i mandéver-
donets axel. Anvand Blue Loctite nr 242.

6.1.5Lat brytarenheten glida ned 6ver adaptern,
placera genomféringarna pad énskad plats (45°-
steg). Tryck ned och dra at installningsskruven
pa sidan av det nedre héljet for att 13sa
enheten pa plats. Instéllningsskruvens moment
skall inte 6verstiga 0,565 Nm.

6.1.6 Fast malenheten (del 9) pa plats pa brytarens
indikeringsaxel (del 12) genom att anvanda en
ansatsskruv med Belleville koniska fjaderbrickor.
Anvand Blue Loctite nr 242. Dra faltledningar
och kablar till anslutningsplinten. (Se fabrikens
etikett med kopplingsschema.) Kontrollera att
brytarna fungerar korrekt genom att ga
igenom hela cykeln for ventilen, se 6,2 for for-
farande vid justering av brytaren. Skruva p3
brytarpaketets kdpa, och se till sa att O-ringen
ligger kvar i sparet.

6.2 Instéllning av brytare

Brytarna identifieras med en dekal.

6.2.1Tag bort brytarpaketets 6vre kapa.
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6.2.2 Stall ventilen i helt 6ppet lage.

6.2.3 Anslut testenheten till anslutningsplinten pa
anslutningarna som identifierar 6ppen brytare.
Typen av brytare, induktiv eller mekanisk,
bestammer vilken typ av testutrustning som
kravs. Kontaktbrytare anvander en traditionell
voltmeter med resistansmatningsfunktion for
att verifiera kontinuitet, induktiva beréringsfria
brytare kan inte anvanda denna metod.
Beroringsfria brytare kraver ett testinstrument
for givare, som till exempel Pepperl+Fuchs
modell 1-1350, som tillhandahaller korrekt
belastning och matningsspanning till brytaren.
Induktiva beréringsfria brytare maste matas
med korrekt belastning och matningsspanning
for att kdnna malet.

VARNING: KORTSLUT INTE DEN INDUKTIVA
BERORINGSFRIA BRYTAREN GENOM ATT DIREKT
ANSLUTA ETT KRAFTAGGREGAT, BRYTAREN KAN
FA IRREPARABLA OCH OMEDELBARA SKADOR.

6.2.4 Anvand distansen (del 7) som ar dtkomlig
ovanifran for att stalla in optimalt lage. (Tva
varv bortom indikeringsldget rekommenderas.)

6.2.5Stall ventilen i helt stangt lage.

6.2.6 Skruva tillbaka brytarpaketets 6vre kdpa.

BRYTARPAKET 3.0 (SWITCH PACK)

Brytarpaketet ar inte autoklaverbart, maximal
temperatur ar 65,5 °C. Brytare och lagesstallare
kan inte anvandas tillsammans.

Efterjustering - brytarpaketet ar forinstallt vid
leverans fran fabriken och minimala justeringar
kravs for anpassning till manéverdonet.

7.1 Faltmontering (1/4" till 2", DN 8-50)

7.1.1Tag bort de fyra rostfria skruvarna pad manover-
donets 6vre kdpa. Stall ventilen i 6ppet lage.

7.1.2Tag bort plastproppen fran indikeringsaxeln.

7.1.3 Se till s3 att alla O-ringar finns pa adaptern och
ar smorda med Dow 111. L3t brytarens indiker-
ingsaxel, med 10-24 UNC-gangorna forst, glida
genom adaptern tills gdngorna syns. Lagg pa
Blue Loctite nr 242 pa gangorna, ganga pa
brytarens axel in i manéverdonets axel tills den
bottnar.

7.1.4Fast adaptern pé den 6vre kdpan. Det korrekta
vridmomentet &r 0,565 Nm.

7.1.5Ganga pa lamplig eller lampliga distans(er) pa
axeln.

7.1.6Placera distansen for stangd brytare ungefar
3,6 mm (4 varv) frdn gangornas ande och plac-
era distansen for 6ppen brytare ungefar 6,4
mm (7 varv) under axelns topp. Drag inte 3t
installningsskruven.
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7.1.7 Tag bort brytarpaketets 6vre kdpa och for
enheten ned 6ver adaptern. Var noga med att
inte skada brytarens innerdelar (speciellt de
mekaniska brytararmarna). Placera genom-
foringarna pd dnskad plats, tryck ned och dra
at installningsskruven pa sidan av det nedre
héljet for att 13sa enheten pa plats. Observera
att plastadaptern har tvd gjutna forsankningar.
Genom att placera installningsskruven i en av
dessa forsakningar fas maximal talighet mot att
anslutningarna vrider sig. Installningsskruvens
moment skall inte dverstiga 0,565 Nm.

7.1.8 Dra faltledningar och kablar till anslutningsplin-
tarna. Kontrollera att brytarna fungerar korrekt
genom att gd igenom hela cykeln med ventilen.
See 7.2 for forfarande vid justering av brytaren.
Skruva fast brytarpaketets 6vre kdpa.

7.2 Instéllning av brytare

7.2.1Tag bort brytarpaketets 6vre kapa.
7.2.2 Stall ventilen i helt 6ppet lage.

7.2.3 Anslut testenheten till anslutningsplinten for
Oppen brytare. Typen av brytare, induktiv eller
mekanisk, bestdmmer vilken typ av testutrust-
ning som kravs. Kontaktbrytare anvander en
traditionell voltmeter med resistansmatnings-
funktion for att verifiera kontinuitet, induktiva
beréringsfria brytare kan inte anvdnda denna
metod. Berdringsfria brytare kraver ett testin-
strument for givare, som till exempel
Pepperl+Fuchs modell 1-1350, som tillhan-
dahaller korrekt belastning och matningsspan-
ning till brytaren. Induktiva beréringsfria
brytare maste matas med korrekt belastning
och matningsspanning for att kdnna malet.

VARNING: KORTSLUT INTE DEN INDUKTIVA
BERORINGSFRIA BRYTAREN GENOM ATT
DIREKT ANSLUTA ETT KRAFTAGGREGAT,
BRYTAREN KAN FA IRREPARABLA OCH
OMEDELBARA SKADOR.

7.2.4 Bio-1,50" (Brytarpaket med tva brytare)

7.2.4.1 Kontrollera att brytarpaketets lasinstall-
ningsskruv ar dtdragen.

7.2.4.2 Kontrollera att kretskortet &r ordentligt
placerat.

7.2.4.3 Endast fér mekaniska brytare: tryck pa
ovansidan av kretskortet for att flytta
det mot brytarens manéverdon. Ganga
brytarmanéverdonet tva varv bortom
den initiala brytarindikeringen.

7.2.4.4 L3s fast med installningsskruven pa
brytarpaketet.

7.2.5 2,0" (brytarpaket med en brytare)

7.2.5.1 Stéll inte brytaren i 6ppet lage, stall
brytaren i stangt lage. Folj instruktio-
nen i 7.2.4 med ventilen i helt stangt
lage. Bekrafta funktionerna for 6ppen
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brytare i helt 6ppet lage forst efter
installning i stangt lage.

7.2.6Stéll ventilen i helt stangt ldge och anslut
ldmplig testenhet till anslutningsplinten for
brytare till STANG ventil. Upprepa avsnitt 7.2.4
- 7.2.5 for brytaren till STANGD ventil.
Observera att pa SP 3.0-enheter far det stang-
da brytarmandéverdonet aldrig réra adaptern i
stangd position nar huset ar fast.

8 LAGESSTALLARE

8.1

8.2

8.3

Brytare och lagesstéllare kan inte anvandas till-
sammans.

En speciell justerbussning kravs for 3"och 4"
manoverdon med lagesstallare (DN 80 och
100).

Omfattning: Toppmonterade lagesstallare enligt
féljande

8.1.1 Moore 73N12F (mandverdon i serierna A100
och A300) (direktverkande lagesstallare, top-
pladdande)

8.1.2 Moore 73NB (mandverdon i serien A200)
(direktverkande lagesstallare, bottenladdande)

8.1.3 Moore 73NFR (mandverdon i serierna A100
och A300) (normalt stangd lagesstallare, top-
pladdande).

Matnings- och instrumenttryck

8.2.1 Omradet for inkommande instrumenttryck ar
enligt foljande specifikation: 321-103 kPa (stan-
dard). 21-62 kPa, 41-207 kPa och andra finns
som tillval.

8.2.2 Matningstryck: 21 kPa 6ver kravt mandver-
donstryck upp till maximalt 620 kPa. Filtrerad
luftforsdrjning rekommenderas.

8.2.3Forsiktighet: Tryck som 6verstiger 620 kPa till
ndgon anslutning kan orsaka skada.

Beskrivning

Lagesstallaren ar utformad for att driva ett ventil-
manoverdon for att halla ventilen i ett lage som
bestams av styrinstrumentet. De ovannamnda
lagesstallarna ar direktverkande - med 6kande
instrumenttryck 6kar trycket till manéverdonet
(lagesstallarens utgang) eller normalt stdngda - med
Okande instrumenttryck minskar trycket till manéver-
donet (lagesstallarens utgang). P en bottenlad-
dande lagesstallare (73NB) ar utgdngen ansluten till
mandverdonets nedre kammare via ett yttre ror.
Darfor kommer ventilen att 6ppna nar instrument-
trycket 6kar. 73NB ar den enda enheten som kan ha
en O-ring i manéverdonets Gvre kdpa. Alla andra
arbetar enligt principen att luft matar den 6vre
kdpan genom att stromma nedfor indikeringsaxeln
och in i kdpan. (Detta innebar att vid en efterjuster-
ing i falt for dubbel- och direktverkande enheter
maste O-ringen tas bort och ha en speciell skarad
justerbussning.) Dubbelverkande (A300-serien) kraver
att manoverdonets nedre kdpa ar formatat, anvand
en backventil med matare. (Detta ar standard nar ITT
levererar enheten.)
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8.4

Installation

Det enda som behdver utforas ar att ansluta mat-
nings- och instrumentluft. Alla anslutningar ar av
typen 1/4" NPT. Anvand rérledningar med 1/4" ytter-
diameter for instrumentanslutning och rérledningar
med 1/4" eller 3/8" ytterdiameter (6,35 eller 9,52
mm) for anslutning av matningsluft. Blas igenom alla
rérledningar innan anslutning for att forhindra att
smuts eller spdn kommer in i lagesstallaren. Anvand
rértatningsmedel sparsamt och dad endast pa
yttergangor. Ett icke-hadrdande tatningsmedel rekom-
menderas starkt. Anslut lagesstallaren till kalla med
ren, oljefri luft. Vi reckommenderar att en filtrerad
och reglerad luftkalla anvands.

Obs.: syntetiska kompressorsmérjmedel i luft-
flédet vid instrumentet kan fa lagesstallaren att
ga sonder.

Observera att mandéverdon i 3300-serien ar utrustade
med en luftregulator, och ett T-rér i matningsanslut-
ningen leds till denna regulator, s ingen extra kop-
pling behovs. Luftregulatorn bor stéllas in till det
minimala tryck som kravs for att 6ppna ventilen full-
standigt. Detta ar typiskt 69 kPa eller lagre.

8.5 Justering

8.6

Den enda justering som kan utféras pa lagesstallaren
ar en nolljustering. Skruven fér nolljustering sitter
under lagesstallarens 6vre kdpa. For att gora denna
justering, stall in instrumenttrycket i mitten av
omradet och vrid nolljusteringen tills ventilen star i
mitten av sitt slagomrade. Se tabell 2 for information
om slagomrade. Kontrollera installningsnog-
granheten pa nytt genom att adndra till maximalt och
minimalt instrumenttryck for att fa helt 6ppet och
helt stangt lage.

I en del fall krévs avstangning eller 6ppning av ven-
tilen vid ett specifikt instrumenttryck. For att nollstal-
la lagesstallaren vid denna punkt, stall in instru-
mentsignalen vid det specifika trycket och vrid
nolljusteringsskruven tills ventilen nar det lage som
onskas. En liten andring av instrumenttrycket bor
gobra att ventilen aktiveras. Ventilens slaglangd for
ett givet omrade kan andras till det 6nskade omradet
genom anvandning av nolljusteringsskruven.

Underhall

En ren, olje- och fuktfri matningsluft minskar under-
héllsproblemen. Matningsluftfiltret bor blasas
igenom regelbundet. Filterelementet bor undersdkas
regelbundet och bytas ut om det ar nédvandigt.
Ingen smorjning behovs pa ventillagesstallaren.
Systemet bor stangas av eller ventilen bor isoleras
frdn systemet innan service utfors eller lagesstallaren
avlagsnas.

For ytterligare underhallsaktiviteter, se tillverkarens
servicemanual.
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o P 130" molial plesi, sl 130 e ran.

FIGLUR & . FIGUR T

PLASTMEMEBRAN, DETALJER

TARELL 1
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Vel bk | FIFSF-aeies |  Bebeerassias
= '] Tm| Bk (s B Joulen
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g [ ) I | WRE| IN | 4D F 1
[ » W [ | ek | U3 | Bkb e
[ X I[N | WhE| N | TeE ™
[T} g N W | | NRE N | THEE N
o ko AEiSERE T IE S BRI N
L ] i | T IEE | Y T IEEE 1]
r o L | ENTERET BN T IER e
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TABELL I (forts,)

ATDRAGNINGSMONENT
Mandverdon: Kapa till kapa
Mz noverdonsstorlek Bultstordek Atdragningsmoment
Tum M Tuwm mim Tum-b Joule
Bio £-35 #10 483 20 2.6
[va)-1 i ;
1% 4050 114 6,35 35 385
och2
I"och 4" (33) 80100 616 754 t:15 10,85
I"och 4" [47) 80100 308 852 120 13,56
TABELL 2
MANOVERDOMNETS SLAGLANGD
Storlek Tum Bio 12" 14" 1" 15" 2" 3" 4"
DN Bio 15 20 25 40 &0 g0 100
Do POXYY
" 03 05 ne ne 16 16 33,47 23,47
¥y
Slag- tum 0,18 0,25 03e 0,50 021 1,12 152 152
langd mm 4,06 635 865 | 1270 | 2057 | 2845 | 4115 | 4115
VIKTER FOR ADVANTAGE MANCYERDON
Vikterna innefattar ej hus och membran
Mormaherkande [WC)
Storlek Dublbelve kande (DVA) Direktverkande (MO} 50 20
Ib kg Ib kg Ib kg Ib kg
Bio
DN & 10 059 045 1,08 0,48 1,08 e | 1,11 0,50
15

0.50" 161 073 1,70 077 182 022 | 195 0,28

DN 15 = : ' ; ) :

o7

DN 20 272 1,23 281 1,28 3,14 142 | 337 153

1,00

DN 25 3,00 1,26 3,11 14 345 156 | 368 157

1,50

DN 40 850 3,86 00 4,08 10,66 484 | 12,84 582

200"

DN 50 817 4,18 BET 438 11,33 614 | 1351 6,13
3%& 5%3# 29,00 17 B9 42,30 18,19 64,20 24,58 | 58,00 26,21
if:?r-? 15?" 44,00 1996 47,30 21,46 5520 26,85 | 63,00 28,58
E'EEN [;n” 0,50 27 44 £3,80 28,54 88,80 40,28 | 9890" 435
A:EEr-El"mHn” 5400 2803 57,20 30,53 52,20 41,87 | 98,000 4481

* 36 kg (20 |b.) faderpaket
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TABELL 3

UNGEFARLIG MAXIMAL KAMMARVOLYM

Ventilstorlek Ovre kammare Nedre kammare

Tum DN in® cm?® in® cm?®

BL%}fk BE%T:?E 262 43 226 37

050" 15 549 g0 427 70

075" 20 12,51 205 7,63 125

1,00" 25 12,08 198 815 150

1,50" 40 71,00 1163 3478 570

2,00" 50 71,00 1163 38,75 635

3,00" (33) 80 247 80 4060 170,30 2790

400" (33) 100 247 80 4060 170,30 2790

3,00" (47) 80 463,80 7600 250,20 4100

400" (47) 100 463,80 7600 250,20 4100

TABELL 4
TABELL OVER O-RINGAR
ADVANTAGE MANOVERDON OCH BRYTARPAKET, SP2
Ml e vl Barect il T o1 ADAPTERKAPA |  OVRE KhPAY
KAPA KAPA BUSSNING . . . NEDRE KAPA

RITNINGSDETAL 13 7.9 14 10 12 13
03 #110 #110 #110, #112  |EJ TILLAMPL. #117 #116 #152
05 #112 #112 #112, #114 |EJ TILLAMPL. #117 #116 #152
08 #112 #112 #112, #114 [EJ TILLAMPL. #117 #116 #152
16 #114 #114 #114, #118 |EJ TILLAMPL. #117 #116 #152
*33 #208 #214 EJ TILLAMPL. |EJ TILLAMPL. #117 #116 #152
*47 #212 #214 EJ TILLAMPL. #128 #128 #116 #152

1) *BUNA-N-MATERIAL GODKANT ENLIGT FDA )
2) STANDARDMATERIAL, OM EJ ANNAT ANGES, AR VITON, GODKANT ENLIGT FDA
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Pure-Flo Solutions Group

For ytterligare information kontakta:
Engineered Valves Headquarters
33 Centerville Road, PO. Box 6164
Lancaster, PA 17603-2064 USA
eller ring: (800) 366-1111
(717) 509-2200
Fax: (717) 509-2336
Webbplats: www.engvalves.com
e-post: engvalves_custserv@fluids.ittind.com

©2001 ITT Industries

KONTOR

Pure-Flo Solutions Group
Huvudkontor

33 Centerville Road
Lancaster, PA 17603
Telefon: +1 800 366 1111
Telefon: +1 717 509 2200
Fax: +1 717 509 2336

Pure-Flo California
Tidigare ITT Sherotec
110-B West Cochran St.
Simi Valley, CA 93065
Telefon: +1 800 926 8884
Telefon: +1 805 520 7200
Fax: +1 805 520 7205

Pure-Flo UK

Tidigare Sinton Group
Richards Street

Kirkham, Lancashire

PR4 2HU, England
Telefon: +44 1772 682696
Fax: +44 1772 686006






