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Pure-Flo Solutions Group ha :
sviluppato una linea di corp Forgla_ltu_ra con zolfo cont_rollato e
valvola che consente di codoli di saldatura lunghi

soddisfare le esigenze del settore

delle biotecnologie e della

farmac?u“ca _per SIStem_l \dl Forgiatura BW con codolo lungo
lavorazione di alta qualita. per valvola da 1,0" (94 G (428L))

Grazie ai corpi valvola in acciaio
inossidabile 70 G (316L)/1.4435
con zolfo controllato e codoli di
saldatura sufficientemente lunghi
da accettare le piu comuni testate
orbitali saldanti del settore,
abbiamo eliminato due dei piu \ |
comuni problemi per la saldatura
delle valvole ai tubi conosciuti al

momento. et 50
: : Forgiatura BW con codolo Codolo corto per valvola da 1,00"

L Saldatur?‘ a.Utomatlca dei corto per valvola da con prolunghe di tubi

componenti di processo 70 G 1,00" (94 G (428L)) (94 G (428L) + TEB)

(316L) e condizionata
considerevolmente dal contenuto
di zolfo dei componenti stessi.
Una differenza nel contenuto di
zolfo pud determinare una
riduzione nella qualita della
saldatura orbitale e
potenzialmente rendere
incompleta la fusione dei
componenti di accoppiamento.
Grazie al controllo del contenuto rrrin
di zolfo nel corpo valvola come
richiesto per i raccordi conformi
ad ASME BPE, i problemi di
saldatura dovuti a differenze
nella chimica dei materiali
verranno notevolmente ridotti.

H—2.366 M

La linea Pure-Flo dei corpi valvola
é assolutamente conforme ai
requisiti dello zolfo controllato
per la composizione chimica del
materiale 70 G (316L)/1.4435,
stabiliti dagli standard 2002 per
le apparecchiature
biotecnologiche ASME, tabella DT-

3.
Lunghezza
AL e.n t.an d.o I.e [0 9 LEZZE ol WU Codolo di Codolo di Lunghezza Cogr’t)f!lecsts)'r\lla Lunghezza
codoli finali di saldatu ra, saldatura saldatura | complessiva | prolunghe di | complessiva
passando ai valori richiesti per i corto lungo* corta tbi estesa
raccordi ASM BPE (Tabella DT-4), N DN 90G (428L) | 90 G (428L) | 90 G (428 L) (godgé{SBL) (90 G (428L))
+ TEB)

0.50”| DN15 | 0.748" (19) | 1.50" (38) | 3.50" (89) | 6.50" (165) | 5.12" (130)
0.75”| DN20 | 0.830" (21) | 1.50" (38) | 4.00" (102) | 7.00" (178) | 5.50" (140)
1.00”| DN25 | 0.866" (22) | 1.50" (38) | 4.50" (114) | 7.50" (191) | 5.88" (149)
1.50”| DN40 | 0.866" (22) | 1.50" (38) | 5.50" (140) | 8.50" (216) | 7.00" (178)
2.00”| DN50 | 0.984" (25) | 1.50" (38) | 6.25" (159) | 9.25" (235) | 7.62" (194)
2.50”| DN65 [1.162" (29.5)[1.75" (44.5)!] 8.75" (222) [11.75" (298)[10.00" (254)
3.00”| DN80 [1.162" (29.5)[1.75" (44.5)| 8.75" (222) [11.75" (298)[10.00" (254)
4.00”|DN100| 1.250" (32) | 2.00" (51) [11.50" (292)[14.50" (368)|13.00" (330)

*Soddisfa o superala tabella DT-4 per ASME BPE per codoli di saldatura
raccordo.
*Supera i requisiti ASME BPE .
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70 G (316L) Chimica controllata di zolfo
per tabella DT-3 di ASME BPE

Elemento %
Carbonio (C) 0,035 max
Silicio (Si) 0,75 max
Manganese (Mn) 2,0 max
Nichel (Ni) 10 - 15
Cromio (Cr) 16 - 18
Molibdeno (Mo) 2.0-3.0
Fosforo (P) 0,04 max

Zolfo (S)

0,005-0,017 max

Codoli di saldatura raccordo per
tabella DT-4 di ASME BPE

IN DN Misura
0,5” DN15 1,5” (38)
0,75” DN20 1.5” (38)
1,0” DN25 1,5” (38)
1,5” DN40 1,5” (38)
2,0” DN50 1,5” (38)
2,5” DN65 1,5” (38)
3,0” DN80 1,75 (44.5)
4,0” DN100 2” (51)




Grafici delle dimensioni del corpo

I T
T = = [
b1 "Al" | "A" b 1
Grafici dimensioni corpo US & SMS
Forgiature e Fusioni USOD (ANSI) SMS
B A D Al D1 C B C
Misura Lunghezza Codolo di | Lunghezza | Codolo di 20 GA. 18 GA. 16 GA. 14 GA.
attacco finale totale saldatura totale saldatura 0,035” 0,049~ 0,065” 0,083~
IN DN TrlB—VCVIagﬁorgoTlg X cgrot(cj)oé\(;v Forgiatura |Forgiatura |Forgiatura|Forgiatura|Forgiatura|Forgiatura|Forgiatura|Forgiatura
' " | BW estesa | BW estesa |BW estesa|BW estesa|BW estesa|BW estesa BW BW
corto BW TC x BW
Forgiature
BT 1/4”| DN6 3.5" (89)** 1" (25)** N/D N/D S 0o
BT 3/8”| DN10 3.5" (89)** 1" (25)** N/D N/D S (e}
BT 1/2”| DN15 3.5" (89)** 1" (25)** N/D N/D (e} S
1/2” | DN15 3.5" (89) 0.748" (19) | 5.12"(130) | 1.5" (38) o (e} S (e}
3/4” | DN20 4" (102) 0.83" (21) 5.5" (140) 1.5" (38) (e} (e} S (e}
1” DN25 4.5" (114) 0.866" (22) | 5.88" (149) | 1.5" (38) (e} S (e} (25) (1.2)
1.5” | DN40 5.5" (140) 0.866" (22) 7" (178) 1.5" (38) (e} S (e} (38) (1.2)
27 DN50 6.25" (159) 0.984" (25) | 7.62" (194) | 1.5" (38) S (¢} (51) (1.2)
2.5" * | DN65 8.75" (222) [1.162" (29.5)| 10" (254) |1.75" (44.5) S (63.5) (1.6)
3” DN8O0 8.75" (222) [1.162" (29.5)| 10" (254) |1.75" (44.5) S 0 (76.1) (2)
4" |DN100 11.5" (292) 1.25"(32) | 13" (330) | 2.0" (51) 0 S
Fusioni
1/2” | DN15 3.5" (89) 0.5" (13) N/D N/D o (¢} S o
3/4” | DN20 4" (102) 0.5" (13) N/D N/D o (¢} S (¢}
1” DN25 4.5" (114) 0.5" (13) N/D N/D 0 S 0 (25) (1.2)
1.5” | DN40 5.5" (140) 0.5" (13) N/D N/D 0o S 0 (38) (1.2)
2" DN50 6.25" (159) 0.5" (13) N/D N/D S 0 (51) (1.2)
2.5” | DN65 7.62" (194) 0.5" (13) N/D N/D S ] (63.5) (1.6)
3” DN80 8.75" (222) 0.62" (16) N/D N/D S 0o (76.1) (2)
4" |DN100 11.5" (292) 0.62" (16) N/D N/D 6] S
* La misura 2,5" utilizza innesti 3"
**| corpi BT TC x BW e TC x TC hanno una lunghezza totale di 2,5" (64) con codolo da 0,5"
Nota: | codoli di saldatura lunghi sono disponibili solo con attacchi finali USOD (ANSI)
Le dimensioni tra parentesi sono espresse in mm; S= Standard, O = Opzionale; BT = Bio-Tek
Fusioni e Forgiature ISO/DIN
ISO DIN Serie 1 DIN Serie 2 DIN Serie 3
Misura D_N Misura
attacchi X X A D B C B C B C B C
finali innesti
mm | mm | mm 1 1.2 1.6 2 2.3 2.6 2.9 mm mm mm mm mm mm
DN6 BIOTEK 89 25 8 S [e] 8 1
DN10 BIOTEK 89 25 13.5 (@] S (@] 10 1
DN15 BIOTEK 89 25 17.2 o S o 12 1 13 1.5 14 2
DN15 1/2” 106 25 | 21.3 S o 18 1 19 1.5 20 2
DN20 3/4” 118 25 | 26.9 S o 22 1 23 1.5 24 2
DN25 1~ 127 25 | 33.7 o S 28 1 29 1.5 30 2
DN40 11/2” 174 35 48.3 o S 40 1 41 1.5 42 2
DN50 27 191 35 60.3 S (0] O |solo fuso 52 1 53 1.5 54 2
DN65 3” 229 35 76.1 O S O 70 2
DN80 3” 229 35 88.9 S O 85 2
DN100 4” 292 31 (114.3 S O 104 2

Nota: Tutte le misurazioni sono in mm se non diversamente espresso.
S = Standard; O = Opzionale
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Angolo di drenaggio

, . - investimento
Misuravalvola | Forgiatura Forgiatura e
Pollici DN ANSI 1SO DIN ANS| 1SO
1/4,3/8 6,10, 30°/20° 20° 20° N/D N/D
1/2t 15*
0.50 15 30° 13° 16° 30° 17°
0.75 20 30° 21° 25° 30° 18°
1.00 25 30° 22° 26° 31° 20°
1.50 40 28° 17° 22° 30° 20°
2.00 50 23° 16° 19° 25° | 19°
2.50 65° 26°%° 23° 23° 19° N/D
3.00 80° 20 14° 18° 25° | N/D
4.00* 100° 16° 11° 14° 20° N/D
6.00 150 N/D N/D N/D 20° N/D

* Misure Bio-Tek.

220° é l'angolo di drenaggio per corpi saldati di testa con
riduzioni da 1" (25,4 mm). 30° e I'angolo di drenaggio per
corpi Bio-Tek TC. Fare riferimento ai disegni tecnici degli
angoli di drenaggio per le produzioni Bio-Tek.

® Corpo forgiato da 3" con attacco finale da 2,5".

“1I corpo ANSI da 4" presenta lavorazioni/forgiature per

rendere disponibile 8/04.

°|1 corpi DN 65, 80, 100 di misura DIN/ISO sono lavorati.

®Non sono stati determinati angoli di drenaggio per forgiature

di codoli lunghi da 2,5" e 3,00". Per i dettagli contattare

lo stabilimento.

Nota: di regola le tolleranze di angolo di drenaggio in pollici di

+/- 2° assicureranno una drenabilita ottimale. Rivolgersi ai

tecnici di prodotto Pure-Flo per tolleranze specifiche di

angoli di drenaggio.

Punti di drenaggio

LN

Cad ~

Forgiatura

Marcatore hash

Angolo di
drenaggio

1Al

Fusione




Metallurgia

Forgiato Lavorato Fuso
i ANSI 1/2” - 47 1/2” - 67 1/2” - 67
Misura
misure
DIN/ISO DN 15 - DN50 DN 15 - DN150 DN 15 - DN50
Certificato Tri per| ASTM A479,
Lega in acciaio ASTM A182 Grado A240, 70 G
inossidabile 70 G (316L),59, (316L) Jem e
70 G (316L) DIN 17440, DIN 17440,
1.4435, BN2 1.4435, BN2
- C22, C276,
Leghe speciali* ALEXN
S jard Tubazione USOD, [Tubazione USOD,| Tubazione USOD,
dimensionali Conduttura, Conduttura, Conduttura,
ISO/DIN/SMS ISO/DIN ISO/DIN
Contenuto o o o
di ferrite < 0.5% < 3% <12%

* Altri materiali disponibili su richiesta

Finitura di superficie

Finitura di superficie con lucidatura meccanica (Solo interno)
Codice St_arvizio non UE S(_arvizio UE
Micropollici MAX Micron MAX
0 | NESSUNA LUCIDATURA MECCANICA | NESSUNA LUCIDATURA MECCANICA
2 35 Ra 0,8 Ra
6 25 Ra 0,6 Ra
8 20 Ra 0,5 Ra
7 15 Ra 0,4 Ra
9 11 Ra 0,3 Ra

Finitura di superficie con elettrolucidatura (interno ed esterno)
Codice

NESSUNA ELETTROLUCIDATURA
ELETTROLUCIDATURA SOLO ESTERNA
ELETTROLUCIDATURA INTERNA ED ESTERNA
ELETTROLUCIDATURA SOLO INTERNA

Mlw|NV|O

Finiture di superficie per ASME BPE 2002*
Finitura di superficie con lucidatura meccanica

Codice (solo interno)
Micropollici MAX
SFV1 20 Ra
SFV2 25 Ra
SFV3 30 Ra

Finitura di superficie con lucidatura ed
elettrolucidatura meccanica (solo interno)

Micropollici MAX

SFV4 15 Ra
SFV5 20 Ra
SFV6 25 Ra

* ASME BPE 2002 Addenda 2004




Marcatura

Corpo forgiato

Pressione di
lavorazione
a freddo

Codice calore

Numero di serie

Finitura
superficie max

Etichetta cliente n.
(opzionale)

Marcatura per servizio dellUnione Europea

Codice calore

Corpo forgiato

Pressione di
lavorazione
a freddo

Numero di serie

Finitura
superficie max

Pressione| |Classe PED

di verifica

Le valvole Pure-Flo Pure-Flo sono conformi con la Direttiva PED (Pressure
Equipment Directive) dell'Unione Europea 97/23/CE Categoria 1.

| corpi valvola sono contrassegnati dal marchio CE per la direttiva
97/23/CE quando richiesto dal servizio UE.
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