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Pure-Flo Solutions Group ha
desarrollado una linea de cuerpos
de valvulas que ayudan a resolver
las necesidades de las industrias
de bioprocesado y farmacéuticas
para sistemas de alta calidad y de
procesos de soldadura.

Al proporcionar cuerpos de
valvula en materiales de acero
inoxidable con azufre controlado
616L/1.4435 y tangentes de
soldadura lo suficientemente
largas para aceptar las cabezas
orbitales de soldadura mas
corrientes, hemos eliminado dos
de las preocupaciones mas
corrientes en las soldaduras
valvula-a-tubo conocidas hoy en
dia.

La soldadura automaética de
componentes de proceso 316L es
grandemente afectada por el
contenido de azufre de los
componentes del proceso de
acoplamiento. Una disparidad en
el contenido de azufre puede
resultar en una calidad reducida
de la soldadura orbital y en una
fusion potencialmente
incompleta de los componentes
acoplados. Controlando el
contenido de azufre del cuerpo
de la valvula a la misma quimica
requerida para accesorios ASME
BPE, los problemas de soldadura
debidos a las diferencias en la
quimica del material seran
grandemente reducidos.

La linea Pure-Flo de cuerpos de
valvulas cumple plenamente con
los requisitos controlados de
azufre para la composicion
quimica del material 316L/1.4435,
establecida por ASME
Bioprocessing Equipment
Standard 2002 (Norma 2002 de
Equipo de Bioprocesado), Tabla
DT-3.

Al aumentar las longitudes de la
tangente del extremo de
soldadura de la valvula
requeridas para accesorios ASME
BPE (Tabla DT-4), hicimos el
cuerpo de la valvula compatible
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Forja de azufre controlado con
tangentes de soldadura
prolongadas

1.00" Valvula prolongada
con forja BW (428L)

M=1.5"H
1.00" Vélvula con 1.00" Valvula con
tangente corta tangente corta con
con forja BW extensiones (428 + TEB)

.B66"¥ L— H—2.366"+

Longitud
_ total corta q
Tamafio Tangente de Tangente de Longitud o Longitud
soldadura . total
soldadura prolongada* total corta | extensiones prolongada
corta (428) (4281) (428) de tub? (4281)
IN DN de 1.5
(428 + TEB)
0.50”| DN15 | 0.748" (19) 1.50" (38) 3.50" (89) | 6.50" (165) | 5.12" (130)
0.75”| DN20 | 0.830" (21) 1.50" (38) | 4.00" (102) | 7.00" (178) | 5.50" (140)
1.00”| DN25 | 0.866" (22) 1.50" (38) | 4.50" (114) | 7.50" (191) | 5.88" (149)
1.50”| DN40 | 0.866" (22) 1.50" (38) | 5.50" (140) | 8.50" (216) | 7.00" (178)
2.00”| DN50 | 0.984" (25) 1.50" (38) | 6.25" (159) | 9.25" (235) | 7.62" (194)
2.50"| DN65 [1.162" (29.5)| 1.75" (44.5)' | 8.75" (222) | 11.75" (298) | 10.00" (254)
3.00”| DN80 [1.162" (29.5)| 1.75" (44.5) | 8.75" (222) | 11.75" (298) | 10.00" (254)
4.00”|DN100| 1.250" (32) | 2.00" (51) |[11.50" (292)|14.50" (368)|13.00" (330)

*Satisface o excede la Tabla DT-4 de ASME BPE para el acoplamiento de
tangentes de soldadura
*Excede los requisitos de ASME BPE
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Quimica controlada de azufre 316L
segun ASME BPE Tabla DT-3

Elemento %
Carbono (C) 0.035 max
Silicio (Si) .75 max
Manganeso (Mn) 2.0 max
Niquel (Ni) 10 - 15
Cromo (Cr) 16 - 18
Molibdeno (Mo) 2.0-3.0
Fésforo (P) 0.04 max

Azufre (S)

0.005-0.017 max

Tangentes de soldadura de accesorio
segun ASME BPE Tabla DT-4

IN DN Size
0.5” DN15 1.5” (38)
0.75” DN20 1.5” (38)
1.0” DN25 1.5” (38)
1.5” DN40 1.5” (38)
2.0” DN50 1.5” (38)
2.5” DN65 1.5” (38)
3.0” DN80 1.75” (44.5)
4.0” DN100 2”7 (51)




Tablas de di

mensiones del cuerpo

"Al" A "A" —'b |
Diagramas de dimensiones de estructura US & SMS
Forjados y fundidos USOD (ANSI) SMS
B A D Al D1 C B C
Tarzzrgxct‘::aﬂon Longitud total ng?de;(;srge L°t”09t';;‘d ngf’dea”;ﬁrge 20 GA. 0.035” é?ogé; 16 GA. 0.065” | 14 GA. 0.083"
IN DN Tri-Clamp, TC x BW, |Tangente corta Forja Forja For.ja For'ja Forja For'ja Forja | Forja
Short Tangent BW | BW, TC x BW |expandida BW|expandida BW |expandida BW|expandida BW|expandida BW|expandida BW| BW | BW
Forjados
BT 1/4” DN6 3.5" (89)** 1" (25)** N/A N/A S 6}
BT 3/8” | DN10 3.5" (89)** 1" (25)** N/A N/A S 6}
BT 1/2” | DN15 3.5" (89)** 1" (25)** N/A N/A 6} S
1/2” DN15 3.5" (89) 0.748" (19) 5.12"(130) 1.5" (38) (0] o} S O
3/4” DN20 4" (102) 0.83" (21) 5.5" (140) 1.5" (38) (0] o S o
1” DN25 4.5" (114) 0.866" (22) 5.88" (149) 1.5" (38) o S o (25) | (1.2)
1.5” DN40 5.5" (140) 0.866" (22) 7" (178) 1.5" (38) o S o (38) | (1.2)
2” DN50 6.25" (159) 0.984" (25) 7.62" (194) 1.5" (38) S o (51) | (1.2)
25" * DN65 8.75" (222) 1.162" (29.5) 10" (254) 1.75" (44.5) S (63.5)| (1.6)
3” DN80 8.75" (222) 1.162" (29.5) 10" (254) 1.75" (44.5) S o (76.1)| (2)
4> DN100 11.5" (292) 1.25"(32) 13" (330) 2.0" (51) o S
Fundidos
1/2” DN15 3.5" (89) 0.5" (13) N/A N/A (0] o S o
3/4” DN20 4" (102) 0.5" (13) N/A N/A o o S o
1” DN25 4.5" (114) 0.5" (13) N/A N/A o) S o) (25) | (1.2)
1.5” DN40 5.5" (140) 0.5" (13) N/A N/A 0 S ¢} (38) | (1.2)
2" DN50 6.25" (159) 0.5" (13) N/A N/A S o) (51) | (1.2)
2.5” DN65 7.62" (194) 0.5" (13) N/A N/A S 0 (63.5)] (1.6)
3" DN80 8.75" (222) 0.62" (16) N/A N/A S 0 (76.1)| (2)
4” DN100 11.5" (292) 0.62" (16) N/A N/A o S
* El tamafio de 2.5" usa elementos de sellado de 3"
**Los cuerpos BT TC x BW y TC x TC son de 2.5" (64) longitud total con tangente de 0.5" (13)
Nota: Se dispone de tangentes de soldadura extendidas solamente con conexiones de extremo USOD (ANSI)
Las dimensiones en () son en mm; S = Estandar; O = Opcional; BT = Cuerpo Bio-Tek
Fundidos y Forjados ISO/DIN
ISO DIN Serie 1 | DIN Serie 2 | DIN Serie 3
Tamafio de Tamafio de
conexién del|los elementos| A D B C B C B C B C
extremo DN de sellado
mm mm mm 1 1.2 1.6 2 2.3 2.6 2.9 mm mm mm mm mm mm
DN6 BIOTEK 89 25 8 S (o} 8 1
DN10 BIOTEK 89 25 13.5 o S o 10 1
DN15 BIOTEK 89 25 17.2 o S o 12 1 13 1.5 14 2
DN15 1/2” 106 25 21.3 S O 18 1 19 1.5 20 2
DN20 3/4” 118 25 26.9 S O 22 1 23 1.5 24 2
DN25 1 127 25 33.7 O S 28 1 29 1.5 30 2
DN40 11/2” 174 35 48.3 o} S 40 1 41 1.5 42 2
DN50 27 191 35 60.3 S o [e] Cast Only 52 1 53 1.5 54 2
DN65 3” 229 35 76.1 o S o 70 2
DN80 3” 229 35 88.9 S (¢] 85 2
DN100 47 292 31 114.3 S (¢] 104 2

Nota: Todas las medidas son en mm. a menos que se indique de otro modo.
S = Estandar; O = Opcional
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Angulos de drenaje

Tamafio de valvula | Forja Forja Molde de colada

a la cera perdida
Pulgadas DN ANSI| 1SO DIN ANSI 1SO
1/4,3/8 6,10, 30°/20* 20° 20° N/A N/A

1/2* 15*

0.50 15 30° 13° 16° 30° 17°
0.75 20 30° 21° 25° 30° 18°
1.00 25 30° 22° 26° 31° 20°
1.50 40 28° 17° 22° 30° 20°
2.00 50 23° 16° 19° 25° 19°
2.50 65° 26°%° 23° 23° 19° N/A
3.00 80° 20 14° 18° 25° N/A
4.00" 100° 16° 11° 14° 20° N/A
6.00 150 N/A N/A N/A 20° N/A

* Tamafios Bio-Tek

220° es el angulo de drenaje para los cuerpos de soldadura a tope Bio-
Tek con reduccién de 1" (24.4 mm). 30° es el &ngulo de drenaje para
los cuerpos Bio-Tek TC. Consulte los dibujos de ingenieria para
angulos de drenaje en fabricaciones Bio-Tek.

3 Cuerpo de forja de 3" con conexiones de extremo de 2 1/2"

“El cuerpo ANSI de 4" es forjado / Piezas forjadas disponibles en 8/04.

°Los cuerpos DN 65, 80, 100 a las dimensiones DIN/ISO son forjados.

°Los &ngulos de drenaje para las forjas de tangente prolongada de
2.5"y 3" no han sido determinados. Contacte la fabrica por detalles.

Nota: Como regla general, las tolerancias de los angulos de drenaje de

+/- 2° aseguraran un drenaje 6ptimo. Consulte con ingenieria de

producto Pure-Flo para tolerancias especificas de angulos de drenaje.

Drain Dots

Forja

Hash Marks

1Nl

Fundiciéon




Metalurgia

Los clientes de Pure-Flo Solutions
Group pueden elegir entre varios
tipos de cuerpos de valvula
basandose en las necesidades y
requisitos de la aplicacion del
proceso. El material estandar del
cuerpo para cuerpos forjados de
Pure-Flo es 316L, 1.4435 de azufre
controlado segun ASME BPE 2002
Tabla DT-3.

Se dispone de cuerpos fraguados
en 316L, 1.4435 u otros
materiales especiales. Las
aplicaciones biofarmacéuticas
pueden requerir aleaciones o
materiales especiales para
proporcionar unos resultados
deseados. Consulte a un
representante de Pure-Flo
Solutions Group sobre
disponibilidad e informacién de
aplicacion.

Se puede encontrar con facilidad
el material de todos los cuerpos
de valvulas en EN 10204 3.1B. Se
proporcionan Informes
Certificados de Prueba de
Fresadora como norma.

Acabado de superficie

Los cuerpos de las valvulas Pure-
Flo estan disponibles en una
completa gama de acabados de
superficie interna de pulido
mecanico y electropulido para
satisfacer los requisitos de disefio
del sistema.

Las valvulas Pure-Flo estan
disponibles en una gama
completa de acabados de
superficie interna que cumplen
con ASME BPE.

Pure-Flo Solutions Group
proporciona una gama completa
de opciones de electropulido
tanto externas como internas. El
acabado de superficies con
electropulido crea un acabado de
superficie superior para
aplicaciones biofarmacéuticas. El
electropulido mejora la
resistencia a la corrosion, elimina
inclusiones y contaminantes, y
mejora la superficie en general
para la limpieza y esterilizacion.
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Metalurgia
Forjado Fraguado Fundido
ANSI 1/2” - 4~ 1/2” - 6” 1/2” - 6~
Gama de
tamafios
DIN/ISO DN 15 - DN50 DN 15 - DN150 DN 15 - DN50
Tri certificado a ASTM A479,
Aleacién de acero ASTM A182 Grado A240, 316L ASTM A351
inox. 316L 316L, S9, DIN DIN 17440, Grado CF 3M
17440, 1.4435, BN2 1.4435, BN2
Aleaciones C22, C276,
especiales* AL6XN
Estandares Tuberia USOD, Tuberfa USOD, Tuberia USOD,
dimensionales tubo, ISO/DIN/SMS | tubo ISO/DIN tubo ISO/DIN
Contenido de ferrita < 0.5% < 3% <12%

* se dispone de otros materiales previa solicitud

Acabado de superficie

Acabado de superficie con pulido mecanico
(Interior solamente)

cédigo Sgrvicio non - EU Sgrvicio EU
Micropulgadas Max Micras Max
0 SIN PULIDO MECANICO SIN PULIDO MECANICO
2 35 Ra 0.8 Ra
6 25 Ra 0.6 Ra
8 20 Ra 0.5 Ra
7 15 Ra 0.4 Ra
9 11 Ra 0.3 Ra
Acabado de superficie de electropulido
(Interior y exterior)
Coédigo
0 SIN ELECTROPULIDO
2 SOLAMENTE ELECTROPULIDO EXTERIOR
3 ELECTROPULIDO INTERIOR Y EXTERIOR
4 SOLAMENTE ELECTROPULIDO INTERIOR

Acabados de superficie segun ASME BPE 2002*

Acabado de superficie de pulido mecanico

codigo (Solamente interior)

Micropulgadas max.
SFV1 20 Ra
SFV2 25 Ra
SFV3 30 Ra

Acabado de superficie de pulido mecéanico y
electropulido (Solamente interior)

Micropulgadas max.
SFV4 15 Ra
SFV5 20 Ra
SFV6 25 Ra

* ASME BPE 2002 Addenda 2004




Marcas

= Cuerpo
Codigo forjado

de lote

Presién de

|Nl’1mero de serie| trabaio fri
rabajo frio

USA

pure-F!
_owp 150

Acabado de
superficie
Material £
No. de etiqueta maximo

del cliente

Marcas para el servicio de la Union Europea

Cuerpo

Cédigo -
forjado

de lote

Presion de

|NL’1mero de serie|
trabajo frio

Acabado de
superficie
méaximo

Las valvulas Pure-Flo cumplen con la Directriz de Equipo de Presién (PED) de la
Unién Europea (EU) 97/23/EC Categoria 1.

Los cuerpos de la valvula estdn marcados CE seglin 97/23/EC cuando se solicita
servicio EU
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